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DIEL PRVY: UVOD

1. Uvodné ustanovenia

1.1 Pravny zaklad

Tento Navod na eurdpske technické osvedcéenie bol vypracovany v plnom sllade s ustanoveniami
smernice Rady 89/106/EHS (smernica o stavebnych vyrobkoch) a zavedeny tymito krokmi:

kone¢ny mandat vydany ES: 18. aprila 1996

prijatie Navodu (vykonnym vyborom) EOTA: 2. jana 1998

schvalenie dokumentu ES  stanovisko SCC: 30. juna — 1. jula 1998
list EK: 24. septembra 1998

Tento dokument je zverejneny ¢lenskymi Statmi v ich Gradnom jazyku alebo jazykoch podfa ¢l. 11.3
CPD.

1.2 Statut Navodov na ETA

121 ETA je jednym z dvoch hlavnych druhov technickych Specifikécii v zmysle smernice ES o
stavebnych vyrobkoch (89/106/EHS). To znamend, Ze Clenské Staty su povinné predpokladat, ze
osvedcéené vyrobky st vhodné na urcené pouzitie, t.j. Ze umoznuju, aby stavby, v ktorych sa vyuziva-
né, spinali zakladné poziadavky po dobu ekonomicky primeranej Zivotnosti za predpokladu, Ze:

stavby su spravne navrhnuté a postavené;
bola riadne preukdzana zhoda vyrobkov s ETA.

121 Navod na ETA je podkladom pre ETA, tzn., Ze je podkladom pre technické posudenie vhod-
nosti na ur&ené pouzitie.

Navody na ETA vyjadruju jednoznacny vyklad osvedcovacich miest o ustanoveniach smernice ES o
stavebnych vyrobkoch a interpretacnych dokumentov, ktoré sa vztahuju na prislusné vyrobky aich
pouzitie stanovené v ramci mandatu udeleného Komisiou ES po konzultacii so Stalym vyborom ES
pre stavebnictvo.

1.2.3 Po schvaleni Komisiou ES na zaklade konzultacie so Stalym vyborom ES pre stavebnictvo
a po zverejneni ¢lenskymi Statmi v ich Gradnom jazyku alebo jazykoch st Navody na ETA zavazné pre
vydavanie ETA prislusnych vyrobkov pre uréené pouzitie.

Uplatnenie a splnenie Navodu na ETA pre vyrobok a jeho uréené pouzitie musi byt posidené spdso-
bom hodnotenia pripad od pripadu opravnenym osved&ovacim miestom.

Splnenie ustanoveni Navodu na ETA (preskimanie, skisky a metddy hodnotenia) vedie k predpokla-
du vhodnosti na pouzitie len prostrednictvom takéhoto hodnotenia pripad od pripadu.

Vyrobky, ktoré nie su predmetom Navodu na ETA, mbzu byt posudzované tam, kde to je vhodné, pro-
strednictvom osvedcovacieho postupu bez navodu podla ¢l. 9.2 CPD.

Poziadavky v Navodoch na ETA su stanovené z hladiska ciefov a zodpovedajlcich opatreni, ktoré
maju byt vzaté do avahy. Navod na ETA Specifikuje hodnoty a charakteristiky, zhoda s ktorymi dava
predpoklad, Ze stanovené poziadavky budd spinené vSade, kde to stcasny stav techniky dovoli.
V Navodoch na ETA mdzu byt uvedené alternativne moznosti, ako je mozné spinenie poziadaviek
preukazat.

! Navod na ETA s&m o sebe nie je technickou Specifikéciou v zmysle CPD.
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2. Predmet

2.1 Predmet Navodu

Tento Navod sa vztahuje na systémy konstrukéne lepeného zasklenia (SSGS) pre pouzitie ako obvo-
dové a stresné plaste alebo ich €asti, so zasklenim v akomkolvek uhle medzi zvislicou a 7° nad hori-
zontalou (pozri obrazky 1, 3 a 4). Tato ¢ast Navodu obsahuje vSeobecné poziadavky na systém posu-
dzovania a Specifické poziadavky na podopierané (typy | a Il) a nepodopierané (typy Il a IV) systémy
(pozri obrazok 1), kde su prifnavymi plochami ku konStrukénému tmelu sklo, bez povlaku alebo
s anorganickym povlakom, a anodicky oxidovany hlinik alebo antikor6zna ocel. DalSie asti dokumen-
tu budi obsahovat Specifické poziadavky na posudzovanie pouZzitia skla s organickym povlakom (ne-
priehladné), pouzitie hlinika s povlakom inym ako anodicky oxidovanym a pouzitia preruSenia tepel-
ného mostu v ramovych systémoch SSG.

Dalsie ¢asti Navodu sa maju podra potreby pouzivat spoloéne a, ako je uvedené, s tymto vieobecnym
dokumentom.

Systémy konsStrukéne lepeného zasklenia zahffiaju technolégiu lepenia zasklenia, pri ktorej sa zata-
Zenie prenasSa do konstrukcie obvodového plasta pomocou konStrukéného tmelu a jeho GloZzného ra-
mu.

Systémy su normélne uvadzané na trh ako ,zostava“ komponentov (pozri ES Pokyn C Vyznam termi-
nov zostavy a systémy v oblasti pdsobnosti smernice o stavebnych vyrobkoch), ktora projektantovi
umoznuje volbu komponentov potrebnych pre konkrétny obvodovy plast.

ETA vymenuje komponenty, na ktoré sa bude vztahovat a ktoré sa maju pouzit v stlade s pravidlami
drzitela ETA pre projektovanie a s jeho pokynmi na zabudovanie. Obvykle niektoré z obsiahnutych
komponentov budi vyrabané drzitelom ETA a niektoré inymi vyrobcami.

Tento Navod pokryva hladiska funkénych ukazovatelov obvodového plasta ovplyvnenych zabudova-
nim systému konstrukéne lepeného zasklenia znazorneného na obrazku 4 a umoznuje pripadné alter-
nativy v rdmci zostavy. Komponenty zostavy moézu zahffiat’ prvky potrebné pre konstrukciu obvodové-
ho plasta, ale na tie sa tento Navod nevztahuje (prvky oznac¢ené Ciarkovane v obrazku 4). AvSak bude
ich potrebné vziat do Gvahy v slvislosti s predpokladmi uvedenymi v kapitole 7.

SSGS mbézu byt skonstruované Styrmi roznymi spésobmi, ktoré su opisané nizSie v tabulke 1 a zna-
zornené na obrazku 1.

Narodné predpisy mdzu pozadovat prostriedky na zniZenie rizika v pripade zlyhania lepeného spoja.
TABULKA 1 —typy SSGS
Typl: Mechanicky prenos vlastnej tiaze vyplne do Ulozného rdmu konStrukéného tmelu a odtial' do

nosnej konsStrukcie. Konstrukény tmel prenasa vSetky ostatné zatazenia. Na zniZenie rizika
v pripade zlyhania lepeného spoja sa pouzivaju prichytky.

Typ Il :  Mechanicky prenos vlastnej tieze vyplne do Ulozného rdmu konstrukéného tmelu a odtial’ do
nosnej konstrukcie. Konstrukény tmel prenaSa vSetky ostatné zatazenia a na znizenie rizika
v pripade zlyhania lepeného spoja sa nepouzivaju Ziadne prichytky.

Typ Il :  Konstrukény tmel prenasa vSetky zataZenia vratane vlastnej tiaze vyplne do Ulozného ramu
konstrukéného tmelu a odtial do nosnej konstrukcie. Na zniZenie rizika v pripade zlyhania
lepeného spoja sa pouzivaju prichytky.

Typ IV : Konstrukény tmel prenasa vSetky zataZenia vratane vlastnej tiaze vyplne do Ulozného ramu

konstrukéného tmelu a odtial do nosnej konstrukcie. Na zniZenie rizika v pripade zlyhania
lepeného spoja sa nepouzivaju ziadne prichytky.
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Prichytka na zniZenie
rizika v pripade zlyhania
lepeného spoja

Prichytka na zniZenie
rizika v pripade zlyhania

lepeného spoja \

\I
/I-Tl

ULy
N

Mechanicka podpera vlastnej tiaze

Typ |

Typ Il

LY

e

1 [rd

Nosny ram konStrukéného tmelu

Obrazok 1 — Schematické priklady r6znych typov SSGS

Sicasné chapanie vyzaduje rad vSeobecnych obmedzeni:

§ konstrukény spoj ma byt silikénovy v tvare spojitého lemu

Typ Il

Typ IV

§ projekt mdze obsahovat nespojitosti konstrukéného spoja, ale ziadny okraj nesmie byt Uplne volny;
niektoré okraje mézu byt mechanicky lemované

§ konstrukény tmel je potrebné nanasat vo vyrobni

V pravy ¢as mozu byt vydané dalSie ¢asti Navodu, ktoré znizia tieto obmedzenia.

Predpoklada sa, ze projektanti systému budu sledovat bezne osvedéenl metddu, ak ide o také zalezi-
tosti, ako su dodacie podmienky skla (Cistota, ziadne kazy atd.) a pouzivania (pouzitia tepelne tvrde-
ného alebo vrstveného skla atd. v pripade potreby). Na tieto zalezZitosti sa tento Navod nevztahuje,
pretoze su dostato¢ne obsiahnuté v predpisoch a norméach. Existuje vSak rad dblezitych poziadaviek
s priamym vplyvom na systémy SSG. V nasledujicom zozname, i ked nie vyCerpavajucom, su nie-

ktoré z tychto poziadaviek uvedené:

§ Opracovanie skla (napriklad tam, kde je to potrebné pre osadenie bezpecnostnych prostriedkov
zasklenia) mdze byt vykonané iba vyrobcom skla alebo po dohode s nim.

§ Sklo musi byt zvolené tak, aby sa v sulade s narodnymi projektovymi predpismi zaistil bezpecny
prenos zatazenia vetrom pomocou konstrukéného tmelu do Glozného ramu.

§ Prilnutie konsStrukéného tmelu k trom plocham sa nepripasta (pozri obrazok 2). Prilnutie
k diStanénému ramiku v izolacnom dvojskle sa nepovazuje za konstrukény spo;.
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Obréazok 2 — Konstrukéné prilnutie na troch plochéach — nepripustné

§ Uhol B8 zn4zornuje rozsah dovolenej odchylky nad 7° (pozri obrazok 3).

S8GS

|
7

budova

Obrazok 3 — Dovolena odchylka
§ Sucasné Specifikacie sa nevztahuju na zmieSany systém, kde je vnitorna tabula izolaéného dvoj-
skla mechanicky upevnena a vonkajSiu tabulu drzi konstrukény tmel.

§ Typy SSGS Il a IV su pouzitelné iba pre jednoduché zasklenie. U izolaéného dvojskla alebo vrst-
veného skla musi byt kazda tabula skla podopierand (typ | alebo II).

2.2 Kategorie pouZitia

Specifikacia niektorych systémov SSG a zodpovedajuci pristup k ich posudzovaniu vyZaduje zavede-
nie kategorie pouzitia, ak ide o tieto funkéné hladiska:

PouZitie pri nizkej teplote

Ak to vyrobca stanovi, m6zu sa systémy skiSat pri velmi nizkej teplote (pozri 5.1.4.1), aby sa posudila
ich vhodnost' na pouzitie v chladnych oblastiach, ako st napriklad severské krajiny.
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3. Terminoldgia

3.1 VSeobecna terminolégia a skratky

3.1.1 Stavby a vyrobky
3.1.1.1 Stavby (a ¢asti stavieb) (¢lanok 1.3.1 ID)

VSetko, €o bolo postavené alebo vzniklo v stavebnom procese a je pevne spojené so zemou. (Zahfha
to pozemné a inZinierske stavby i nosné a nenosné prvky).

3.1.1.2 Stavebné vyrobky (€asto zjednoduSene uvadzané ako ,vyrobky") (€lanok 1.3.2 ID)
Vyrobky, ktoré sa vyrabaju pre trvalé zabudovanie do stavieb a ako také sa uvadzaju na trh.
(Termin zahfha materialy, dielce, komponenty a prefabrikované systémy alebo zariadenia).
3.1.1.3 Zabudovanie (vyrobkov do stavieb) (¢lanok 1.3.1 ID)
Trvalym zabudovanim vyrobku do stavby sa rozumie, ze

jeho odstranenie znizuje parametre stavby a ze

vybratie alebo vymena vyrobku su ¢innosti, ktoré zahffaju stavebné préace.
3.1.1.4 Urcené pouzitie (¢lanok 1.3.4 ID)
Funkcia, o ktorej sa predpokladd, Ze je vyrobku zohra pri plneni zakladnych poZiadaviek.
3.1.1.5 Realizacia (Struktira ETAG-u)
V tomto dokumente sa vztahuje na vSetky sposoby zabudovania, ako je montaz, zostavovanie, zabu-
dovanie atd.
3.1.2 Funkéné poziadavky
3.1.2.1 Vhodnost na uréené pouzitie (vyrobkov) (€l. 2.1 CPD)

Vyrobky maju také charakteristiky, aby stavby, do ktorych sa maju zabudovat, zostavit, pouzit alebo
namontovat, mohli, ak su spravne navrhnuté a postavené, splnat zakladné poziadavky.

(Poznamka: Tato definicia sa vztahuje iba na vhodnost’ na uréené pouzitie, ak sa tyka CPD.)

3.1.2.2 PoutZitelnost (stavby)

Schopnost stavby plnit svoje uréené pouzitie a najma zakladné poziadavky, ktoré sa tykaju tohto pou-
Zitia.

Vyrobky musia byt vhodné pre stavby, aby stavby (ako celok aj ich jednotlivé €asti) boli vhodné na

svoje uréené pouzitie pri beznej Udrzbe a po dobu ekonomicky primeranej Zivotnosti. Poziadavky
predpokladaju bezne predvidatelné vplyvy (preambula prilohy 1 CPD).

3.1.2.3 Z&kladné poziadavky (na stavby)

Poziadavky uplathované na stavby, ktoré moézu ovplyvnit technické charakteristiky vyrobku a su uve-
dené v podobe cielov v prilohe | CPD (¢l. 3.1 CPD).

3.1.2.4  Funkéné ukazovatele (stavby, €asti stavby alebo vyrobkov) (¢lanok 1.3.7 ID)

Kvantitativne vyjadrenie (hodnota, stupenr, trieda alebo Groven) spravania stavby, ¢asti stavby alebo
vyrobkov pri zatazeni, ktorému su vystavené alebo ktoré vznika v podmienkach uréeného vyuzitia
(stavby alebo Casti stavby) alebo v podmienkach uréeného pouzitia (vyrobkov).

3.1.2.5 Zatazenie (stavby alebo ¢asti stavby) (¢lanok 1.3.6 ID)

Podmienky vyuzivania stavby, ktoré mézu ovplyvnit zhodu stavby so zékladnymi poZiadavkami Smer-
nice a ktoré su vyvolané ¢initelmi (mechanickymi, chemickymi, biologickymi, tepelnymi alebo elektro-
mechanickymi) pésobiacimi na stavbu alebo na €asti stavby.
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3.1.2.6 Triedy a Urovne (pre zékladné poziadavky a pre prislusny suhrn vlastnosti vyrobkov) (€lanok
1.2.11D)

Klasifikacia funkénych ukazovatelov vyrobku vyjadrena ako rozsah Urovni poziadaviek na stavby sta-
novenych v ID-och alebo podla postupu uvedeného v ¢l. 20.2a CPD.

3.1.3 Struktdra ETAG-u

3.1.3.1 Poziadavky (na stavby)

PodrobnejSie vyjadrenie a uplatnenie prislusnych poziadaviek CPD (ktoré maju konkrétnu podobu
v ID-och a su dalej Specifikované v mandate) na stavby alebo €asti stavieb v podmienkach platnych
pre predmet Navodu, pricom sa berie do Uvahy trvanlivost a pouzitelnost stavby.

3.1.3.2 Metddy overovania (vyrobkov)

Metddy overovania pouzivané na stanovenie funkénych ukazovatelov vyrobkov vo vztahu k poziadav-
kam na stavby (vypocty, skisky, technické znalosti, vyhodnotenie skdsenosti z vykonavania stavieb
atd.).

3.1.3.3  Specifikacia (vyrobkov)

Prevedenie poziadaviek na presné a meratelné (ak je to mozné a primerané vyznamu rizika) alebo
kvalitativne ukazovatele vo vztahu k vyrobkom a ich uréenému pouZzitiu.

3.1.4 Zivotnost

3.1.4.1 Zivotnost (stavieb alebo &asti stavieb) (€lanok 1.3.5(1) ID)

Doba, pocas ktorej sa funkéné ukazovatele stavby udrzia na Urovni zlu€itelnej s plnenim zakladnych
poZiadaviek.

3.1.4.2  Zivotnost (vyrobkov)

Doba, pocas ktorej sa funkéné ukazovatele vyrobku udrzia — za zodpovedajucich prevadzkovych
podmienok — na Urovni zlucitelnej s podmienkami uréeného pouZzitia.

3.1.4.3 Ekonomicky primerana zivotnost (¢lanok 1.3.5(2) ID)

Zivotnost, ktora berie do Gvahy v3etky ddleZité hadiska, ako st naklady na projekt, stavbu a uzivanie,
naklady vyplyvajuce z prekdzok pouzivania, rizik a nasledkov porusSenia stavby pocas jej zivotnosti
a poistné néklady krytia tychto rizik, planovana Ciastoéna obnova, néklady na kontrolné prehliadky, -
drzbu, starostlivost a opravy, prevadzkové a spravne naklady, naklady na odstranenie stavby a hla-
diska ochrany Zivotného prostredia.

3.1.4.4 Udrzba (stavieb) (¢lanok 1.3.3.1 ID)

Subor preventivnych a inych opatreni pouzitych na stavbu, aby poc¢as svojej zivotnosti plnila vSetky
svoje funkcie. Tieto opatrenia zahffiaju Cistenie, udrzovanie, malovanie, opravy, vymenu ¢asti stavby
v pripade potreby atd’.

3.1.4.5 Bezna udrzba (stavieb) (¢lanok 1.3.3.2 ID)

Udrzba, ktora bezne zahfiia kontrolné prehliadky a vykonava sa v dobe, kedy naklady na zasah, ktory
je nutné urobit, su primerané hodnote prislusnej €asti stavby s prihliadnutim k vyvolanym nakladom
(napr. pouzivanim).

3.1.4.6 Trvanlivost (vyrobkov)

Schopnost vyrobku prispievat k Zivotnosti stavby zachovanim svojich funkénych ukazovatelov za
zodpovedajucich prevadzkovych podmienok na drovni zlucitelnej s plnenim zékladnych poziadaviek
na stavby.

3.1.5 Zhoda

3.1.5.1 Preukazovanie zhody (vyrobkov)

Ustanovenia a postupy stanovené v CPD a rieSené podla smernice s ciefom zaistit s prijatelnou prav-
depodobnostou dosiahnutie stanovenych funkénych ukazovatelov vyrobku pocas celej produkcie.
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3.1.5.2 Identifikacia (vyrobku)

Charakteristiky vyrobku a metddy ich overenia umoznujace porovnat dany vyrobok s vyrobkom, ktory
je popisany v technickej Specifikacii.

3.1.6 Skratky

3.1.6.1  Skratky suvisiace so smernicou o stavebnych vyrobkoch:

AC: preukazovanie zhody

CEC: Komisia Europskych spolocenstiev

CEN: Comité européen de normalisation (Eurépsky vybor pre normalizaciu)
CPD: smernica o stavebnych vyrobkoch

EC: Europske spolocenstva

EFTA: Eurépske zdruzenie volného obchodu (EZVO)
EN: eurdpske normy

FPC: vnutropodnikova kontrola vyroby (VPK)

ID: interpretacné dokumenty CPD

ISO:  Medzinarodna organizéacia pre normalizaciu
SCC: Stély vybor ES pre stavebnictvo

3.1.6.2  Skratky suvisiace s osved¢ovanim:

EOTA: Eurdpska organizécia pre technické osvedcovanie

ETA: eurdpske technické osvedcenie

ETAG: Navod na eurdpske technické osvedcéenie

TB: technicky vybor EOTA

UEAtc: Union Européene pour I’Agrément technique (Eurépsky zvaz pre technické schvalovanie)

3.1.6.3 VSeobecné skratky:

IGU: izola¢né dvojsklo

SSGS: systémy konstrukéne lepeného zasklenia
TC: technicka komisia

WG:  pracovnd skupina

3.2 Specificka terminoldgia:

Terminoldgia znazornena na obrazku 4 — zvisly rez podopieraného systému. Odvodnenie nie je zna-
zorneneé.
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STAVBA

Konstrukcia obvodového plasta

SYSTEM KONSTRUKCNE LEPENEHO ZASKLENIA

GLASS(T)
I FINISHING SEALLS)
PREFORMED SEAL \‘x L ey Seal
() [ EDGE
ADHESIVE SEALE)
me——————— SPACER(11) —~—_ | Oaferseal
jr—————————— S TRUCTURAL
e SETING SEAL(1Z)
| BLOCE(D) !
1| il BITE
: I SEE h, =
! ]
{ ANCHORAGE I STRUCTURAL
| (11 IEAL ADHESION
| SURFACE (13)
| : SRR s ¥ TT—— _MECHANICAL SELF-
: i i WEIGHT SUFPORTLE)
| I WEATHER SEAL(S)
|
: I BACKER ROD (2)
| EACKERRCD i STRUCTUEAL
l I (2) ::%,.,_r——*“"’ EDGE SEAL
b ECND BEREAKER-_|
i —— (15)
— BITE
I + SEE h,
FACADE STRUCTURE S TRUCTURAL SEAL
(TRANSOM, MULLION) (12
4
STRUCTURAL SEALANT
SUFFORT FEAME
(14) I
Legenda:
(1) kotvenie (9) tesnenie proti poveternosti

(2) Skarova tesniaca paska
(3) hibka zovretia

(4) konstrukcia obvodového plasta (priecnik, stipik)

(5) uzatvaracie tesnenie

(6) obrubové tesnenie (sklenych tabdl)

(7) sklo

(8) mechanicka podpera vlastnej tiaze

(9) tvarovany tesniaci profil

(10) podloZka

(11) adhézna distan¢né vlozka

(12) konsStrukény tmel

(13) prifnavé plocha konstrukéného tmelu
(14) dlozny r&m konstrukéného tmelu
(15) separacna vlozka

Obrazok 4 — Systém konstrukéne lepeného zasklenia — zvisly rez (iba pre ilustraciu terminolégie)
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Cisla zodpovedaju &islam v obrazku 4.

(1) Kotvenie (anchorage)

Ukotvenie Ulozného rdmu ku konStrukcii obvodového plasta.
2 Skéarové tesniaca paska (backer rod)

Suvisla tvarovana paska vymedzujlca hibku tesnenia.

(3) Hibka zovretia (bite)

Rozmer konstrukéného tmelu merany v smere roviny tabule. Tento termin sa vztahuje tiez na rovnaky
rozmer vzduchotesného spoja izolaéného dvojskla.

4) Konstrukcia obvodového plasta (facade structure)
Konstrukéné prvky, ku ktorym je Glozny ram pripojeny a ktoré prenaSaju sily do budovy.
(5) Uzatvaracie tesnenie (finishing seal)

Vytla¢ovany pruh elastického tesniaceho materidlu vhodného prierezu, ktory po vytvrdnuti poskytuje
primeranl zabranu proti vzduchu, vode, alebo tvarovany gumeny profil vhodného prierezu.

(6) Obrubové tesnenie (hermetic (edge) seal)

Prostriedok poskytujici vzduchotesné utesnenie po obvode izolaéného dvojskla. Taktiez zamedzuje
prenikaniu vody alebo par, svetla a ozénu, pricom umozfiuje posuny skla vplyvom vetra alebo iného
zatazenia. V niektorych konfiguraciach systému moéze mat toto tesnenie konstrukéni funkciu.

(7 Sklo (glass)

Zasklenie pozostava z:

- jednoduchej tabule (monolitické alebo vrstvené) alebo
izolaéného dvojskla (IGU) navrhnutého pre pouzitie v SSGS
Mézu byt dva druhy IGU, neodstupnované IGU, kde maju dve tabule skla rovnaké menovité roz-
mery, a odstupfiované IGU, kde dve tabule skla st réznych rozmerov (pozri obrazok 4).

Pozri tiez odkazy na normy CEN o skle.
(8) Mechanick& podpera vlastnej tiaze (mechanical self-weight support)
Prvok umiestneny pod spodnou hranou zasklenia, ktory prenasa tiaz zasklenia do Ulozného ramu.
(9) Tesnenie proti poveternosti (weather seal)

Prizok elastického materialu alebo tvarovaného gumeného profilu vhodného prierezu poskytujici pri-
meranu zdbranu proti vzduchu a vode.

(20) PodloZky (setting blocks)

Nosné prvky medzi mechanickou podporou vlastnej tiaze a spodnou hranou skla pre osadenie za-
sklenia do UloZzného ramu pre konstrukény tmel.

(11)  Adhézna distanénd vlozka (adhesive spacer)

Priebezny tvarovany pruzok, ktory vymedzuje prierez konstrukéného tmelu a sldzi na osadenie a vy-
rovnanie skla vzhladom k Gloznému ramu pre konsStrukény tmel.

(12) Konstrukény tmel (structural seal)

Pruzok pruzného tmelu vytlaCovany vo vyrobni, ktory ma po vytvrdeni dostato¢ny prierez na to, aby
primerane prenasal sily medzi sklom a uloznym rdmom konStrukéného tmelu a medzi tabulami
v izolaénom dvojskle.

(13) Prifnava plocha konstrukéného tmelu (structural seal adhesion surface)
Suvisla plocha skla alebo Ulozného ramu, ku ktorej konStrukény tmel prifne.
(14) Ulozny ram kon&trukéného tmelu (structural sealant support frame)

Kovovy prvok, ku ktorému je sklo prilepené.
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(15) Separacna vlozka (bond breaker)

Neprilnavd medzipovrchova plocha, ktora brani prifnutiu tmelu.
Doplnkové terminolégia (polozky nie si znazornené na obrazku 4)
(16) Vymedzovaci klin (location block)

Pruzny material medzi Gloznym rdmom konStrukéného tmelu a bo¢nou hranou skla na osadenie za-
sklenia do UloZzného ramu.

(17)  Stipik (mullion)

Zvisly prvok rdmu, ktory podopiera zvislé okraje zasklievacieho prvku. M6Zze obmedzovat poddajnost
zasklenia.

(18) Prichytka (retaining device)
Prostriedok, ktory pridfza sklo, aby sa zniZzilo riziko v pripade poruchy prifnavosti.
(29) Prie€nik (transom)

Vodorovny prvok réamu.
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DIEL DRUHY: NAVOD NA POSUDZOVANIE
VHODNOSTI POUZITIA

4. Poziadavky (na stavby a ozna€enie hladisk suvisiacich s vyrobkom)

4.0 Uvod

Této kapitola uvadza hladiska funkénych ukazovatelov, ktoré sa maju preskimat, aby boli spinené
prislusné zakladné poziadavky, a to

podrobnejSim vyjadrenim prislusnych z&kladnych poziadaviek CPD (konkretizovanych v inter-
pretaénych dokumentoch a dalej Specifikovanych v mandate) na stavby alebo Casti stavieb
v ukazovateloch vhodnych pre predmet Navodu, pricom sa prihliada k trvanlivosti a pouzitel-
nosti stavieb

ich aplikaciou na predmet ETAG-u (vyrobku/systému a uréeného pouzitia) a uvedenim vyply-
vajlcich prislusnych charakteristik vyrobkov a moznych dalSich hladisk.

4.0.1 Ekonomicky primerand Zivotnost
Tento Navod je pisany na zaklade predpokladu, Ze pre systém je uréena zivotnost 25 rokov.

Vo vSetkych Specifikaciach vyrobkov a metédach posudzovania odvodenych zo zékladnych poZiada-
viek na stavby a dalSich poziadaviek na vyrobky sa musi brat do Gvahy tato predpokladana zivotnost.
Predpokladana Zivotnost systému nemdze byt pokladana za zaruku dant vyrobcom alebo osvedco-
vacim miestom.

VSetky pouzité materialy musia vykazovat vlastnosti alebo byt upravené tak, aby po dobu celkovej zi-
votnosti SSGS pri beznych podmienkach pouZivania neexistovalo Ziadne riziko vacSieho poSkodenia
vplyvom vnutornych alebo vonkajSich zatazeni, ako su napr. od vody v kvapalnom stave, vodnych
par, slne€¢ného Ziarenia, teploty atd.

4.0.2 Pociatocné avahy

Pri rozhodovani o spdsoboch, akymi zakladné poziadavky ovplyviuja SSGS, je potrebné, aby osved-
¢ovacie miesto vykonalo technické posudenie s ciefom ziskat UpIné podklady o prvkoch, ktoré obsa-
huje systém (zostava) a ktoré maju byt zahrnuté do ETA a na zaklade tychto podkladov rozhodnat,
ako na prislusna zostavu pouzit metddy overovania uvedené v tabulke 3. Podklady o zostave mé
spravidla dodat organizacia (projektant/vyrobca) zodpovedna za uvedenie SSGS na trh.

Musia byt odovzdané minimélne tieto podklady:

i) Pozadované zakladné Grovne ukazovatelov charakteristik systému a vSetky Specialne potre-
by, hlavne ak ide o spravanie sa pri poziari, akustické alebo tepelno-technické ukazovatele.

i) Druh konstrukéného tmelu, vyrobca a popis.

iii) Druhy skiel, ktoré sa maju pouzit, vratane povlakov, Gpravy okrajov, dodacich podmienok,
rozsahu hrabok, velkosti tabdl' a rozmerovych tolerancii.

iv) Druh izola¢ného dvojskla (podrobny opis, ¢i vzduchotesné obrubové tesnenie mé konstrukénu
funkciu).

V) Material a druh povlaku pre Ulozny ram tmelu.

Vi) Podklady maju tiez zahrnut’ Specifik&ciu rozmerov a materidlov doplnkovych prvkov — diStané-

né ramiky, podlozky, podkladové prity, zabrany proti poveternosti, kotviace prvky.

vii) Druh alebo druhy zakladného nateru, ktory sa méa pouzit na pripravu povrchov, a vSetky pod-
mienky potrebné pre jeho aplikaciu.

viii) Druh alebo druhy Ccistiacich prostriedkov, ktoré sa majua na zhotoveny obvodovy plast pouzi-
vat.
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iX) Vypoctovd metdda pouzitd pre stanovenie potrebnych rozmerov konStrukéného tmelu
v konkrétnych aplikaciach.

X) Vykresy detailov zmontovaného systému znazorfiujlice usporiadanie tesnenia a vytokovych
otvorov, mechanickych upeviiovacich prostriedkov Ulozného rdmu, usporiadanie prichytiek,
detaily vyplni a usporiadanie otvaratelnych okien (v pripade potreby).

Xi) Pre zostavy, v ktorych sa povoluju otvaratelné okna, podklady projektu a dodavatela vSetkych
pouzitych kovani.

Xii) Vytlaok montaznej prirucky Ziadatela.

Pri priprave skaSobnych vzoriek sa mé obvykle pouzit deklarovany rozsah komponentov a materialov.
Ak ide o tlto poziadavku, su pripustné niektoré Ulavy; stanovené v kapitole 5.

4.0.3 Vztah medzi zakladnymi poziadavkami a charakteristikami vyrobku

Vztah medzi funkénymi ukazovatelmi zostavy a jej komponentov a zdkladnymi poziadavkami smerni-
ce o stavebnych vyrobkoch a interpretacnych dokumentov je uvedeny v tabulke 2. V tabulke je taktiez
uvedeny vztah medzi funkénymi charakteristikami mandatu a funkénymi charakteristikami pouzitymi
pre posudenie zostavy a jej komponentov. Tabulka sa méa pouzivat pri priprave programu skusok pre
zostavu alebo jej komponenty.

4.1 ZP1 Mechanicka odolnost’ a stabilita

Této zakladn& poziadavka sa SSGS netyka.

4.2 ZP2 PoZiarna bezpeénost’

Poziadavka na reakciu na ohen a na poziarnu odolnost SSGS musi byt v stlade s pravnymi a sprav-
nymi predpismi platnymi pre kone¢né pouzitie SSGS a bude uréena klasifikacnymi dokumentmi CEN.

4.3 ZP3 Hygiena, ochrana zdravia a zivotného prostredia

Stavby musia byt navrhnuté a postavené tak, aby neexistovalo Ziadne ohrozenie hygieny a zdravia u-
Zivatelov alebo susedov. U obvodovych plastov so zabudovanym SSGS sa musia zhodnoatit' tieto hla-
diska:

4.3.1 Pievzdusnost

4.3.2 Uvolhovanie nebezpecnych latok

Vyrobok/zostava musi byt taky/a aby, ak je inStalovany/a podla prisluSnych predpisov ¢lenskych Sta-
tov, umoZzfioval/a plnenie ZP3 CPD vyjadrenej narodnymi predpismi ¢lenskych Statov a najma nebol/a
pricinou Skodlivych emisii toxickych plynov, nebezpec€nych €astic alebo radiacie do vnatorného pros-
tredia ani kontaminacie vonkajSieho prostredia (ovzdusie, pdda alebo voda).

4.3.3 VIhkost

4.4 ZP4 Bezpeénost pri pouzivani

Obvodové plaste s SSGS musia byt stabilné pri kombinovanom napati vyvolanom vlastnou tiazou, za-
tazenim vetrom, teplotou, vlhkostou, Uzitkovym zatazenim, narazom, pohybom konstrukcie a, ak sa to
tyka, zatazenim snehom a lfadom.

Zatazeniami su:

4.4.1 Tiaz

Vlastna tiaz: Systémy typu | a Il musia byt vybavené mechanickymi prostriedkami podopierajdcimi tiaz
skla tak, aby konstrukény tmel nemusel prenésat toto zatazenie. Musi byt stanovena unosnost tohto

mechanického prostriedku. U nepodopieranych systémov (kde nie je ziadna mechanicka podpera
vlastnej tiaze) musi byt stanovena unosnost konstrukéného tmelu pri dlhodobom zatazeni Smykom.
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4.4.2 Uginok zataZenia vetrom a snehom

S uvazenim prislusného sucinitela bezpecénosti (prislusnych sucinitelov bezpeénosti) musi systém vy-
kazovat mechanick( odolnost proti napétiu sp6sobenému tlakom od zatazenia snehom a tlaku, sania
a vibracii spésobenych vetrom.

VSetky pouzité prichytky musia byt navrhnuté tak, aby docasne zachytili sklo v pripade poruSenia
konstrukéného tmelu.

4.4.3 Uginky pohybov budovy

Pohyby budovy mézu byt napriklad spdsobené:

zatazenim pri pouzivani (vietor, teplota, dopravné zatazenie ...)

rozdielnym pretvorenim konstrukénych prvkov budovy

rozdielnym sadanim zakladov

vibraciami
VSetkym pohybom budovy, ktoré sa mézu vyskytnat vdaka jednej z tychto pricin, sa musi prisposobit
konstrukény tvar obvodového plasta.

Je nevyhnutné ochrénit konstrukény tmel od vplyvu napéti vyvolanych pohybom budovy.

4.4.4 Uginok teploty a barometrického tlaku
4.4.4.1 Uginok teploty
Vykyvy teplét nesmu porusit alebo nezvratne deformovat prvky SSGS.

Pre praktické Ucely sa bezne pokladaju povrchové teploty -20 °C a 80 °C za medzné hodnoty teplot-
ného rozsahu.

Okrem tychto medznych hodn6t sa m6zu uvazovat teploty pre miestne klimatické podmienky (napr.
v severskych krajinach sa moéze pouzit teplota -40 °C).

Teplotny pohyb skla a Glozného rdmu konsStrukéného tmelu sa pre dany pripad vypocita obvykle
z teplotného rozsahu (o znackach pozri prilohu 2):

pre letné podmienky AT=T,-T.=+25K
pre zimné podmienky AT=T,-T,=-25K

Avsak:

§ Ak je tlozny ram tmelu v styku s vonkajSim prostredim okolo celého svojho obvodu, odporica sa
vykonat’ vypocet, v ktorom T, = T. = 80 °C, pretoze mdze predstavovat najmenej priaznivé pod-
mienky.

§ V niektorych situaciach (napr. Specialne sklo, miestne vonkajSie podmienky a pod.) mdéze byt AT
upraveneé.

Napriklad:

priehladné zasklenie: maximélna teplota T, = 80 °C
nepriehladné zasklenie: maximélna teplota T, = 100 °C

Typ zasklenia musi byt vhodny a musi sa zamedzit akumulacii tepla tak, aby nadmerné teplotné
vykyvy neviedli k prasknutiu skla.

4.4.4.2 Barometricky tlak

Musi sa zaistit, aby rozdiely barometrického tlaku medzi miestom vyroby a staveniskom neovplyvio-
vali nepriaznivo trvanlivost systému alebo niektorého z jeho komponentov.

18
ETAG 002/Cast 1



TABULKA 2 - Vzt'ah medzi funkénymi vlastnostami zostavy, jej komponentmi a zdkladnymi

poZiadavkami

zZP | ID&. | Clanok ID pre stavby Dotknuty | Funkénéa viastnost komponentu Charakteris- | Zodpoveda- Skuasobna metdda alebo meto-
kompo- | (s odkazom na ID) tiky stanove- | jace charak- | da hodnotenia
nent* né v mandate | teristiky v WP
2 2 4.2.3.4 Obmedzenie Sirenia K 4.3.1.3.5.2 Poziarna odolnost ob- poZiarna poZiarna skdska uréena klasifikaénym
ohria a dymu mimo vodovych plastov, vonkajsich odolnost’ odolnost’ dokumentom CEN
priestor ohniska stien, spravanie vonkajsich stien
vratane zasklenia z hladiska Sire-
nia poZiaru
4.2.4  Obmedzenie Sirenia | K skaska uréena klasifikagnym
poZiaru na susedné dokumentom CEN
stavby
4.25 Evakuécia uzivatefov | G 4.3.1.1 Vyrobky, na ktoré sa vzta- reakcia na reakcia na -~ . el s
A : Y Y skdska uréena klasifikaénym
huju poziadavky na reakciu na ohen ohen
* dokumentom CEN
ohen
3 3 3.3.1.1 Vnuatorné prostredie | K 3.3.1.1.2 vodotesnost | chemické kontrolny zoznam nebezpe¢-
— kvalita ovzdusia Kontrola znec€istujucich latok zloZenie nych latok
komponentov
zostavy
3.3.1.2 Vnutorné prostredie | K 3.3.2.2 ) tesnost sys- | skiska vzduchotesnosti, vodo-
— vihkost' Kontrola vihkosti tému tesnosti systému
pri vyskyte vihkosti tiez ZP6 —
tepelné charakteristiky
4 4 3.3.2  Priame narazy S
3.3.2.1 Popis rizika — 3.3.2.3 Zakladné charakteristiky prifnavost mechanicka | identifikacia fyzikalnych a me-
) o vyrobkov odolnost a chanickych viastnosti kon3truk-
Narazy padajlcich ochrana proti padajticim sklenym stabilita ¢ného tmelu
predmetov, tvoria- prvkom alebo kusom skla
cich stc¢ast stavby
na uZzivatelov
SF identifikécia lozného ramu
konstrukéného tmelu
G identifikacia zasklenia
S+SF+G mechanické vlastnosti spoja
S+SF+G v novom stave a po
kondicionovani a starnuti
D mechanickéa skuska prostriedku
K Ochrana proti padajlicim sklenym Gnavova skiska otvaratefnych
prvkom pri ovladani pohyblivych Easti
Casti
K Mechanicka odolnost a stabilita odolnost pro- skaska odolnosti proti zatazeniu
ti zatazeniu vetrom
vetrom a
snehom
K Ochrana proti padajicim sklenym stekavost pri dlhodobom zata-
prvkom z nepodopieraného systé- Zeni Smykom a cyklickom zata-
mu Zovani tahom
K Ochrana proti padajdcim sklenym bezpe¢né upravena skuska poziarnej
prvkom pri poZiari (prifnavost pri rozbitie odolnosti (krivka pomalého za-
vysokej teplote) hrievania)
G Ochrana proti padajdcim sklenym teplotny raz bezpe¢né identifikicia skla (trieStivy lom)
prvkom/kusom skla pri teplotnom rozbitie
raze
3.3.2.2 Vlastnost stavby — K Ochrana proti padajticim sklenym mechanickd | razova skuska
Spravanie pri naraze prvkom/kusom skla pri naraze odolnost a
stabilita a
bezpe¢né
rozbitie
3.3.1.2 Pady spdsobene K 3.3.1.3 Pady sposobené zmenami | VWWSka para- | \yska para- | definovanie geometrie
zmenami Urovni Grovni petu petu
5 5 5.2.3.1 Ochrana proti hluku K 4.3.2 Akustické viastnosti a ich vy- | vzduchova zvukova izo- | vzduchovéa nepriezvuénost
Siriacemu sa vzdu- jadrenie nepriezvuc- lacia
chom z priestoru Akustické parametre systému nost
mimo stavby
6 6 6.3.2.2 Vykurovanieachla- |S 4.3.2 Charakteristiky vyrobkov, kto- | tepelny odpor | tepelna izo- stanovenie viastnosti tepelného
denie vnatornych ré mozu byt podstatné pre ZP lacia prestupu za ustaleného stavu
priestorov a regula- Systém a jeho komponenty musia
cia vihkosti byt navrhnuté tak, aby obmedzili
mnozstvo energie potrebnej na vy-
kurovanie a chladenie
3.2.4  Vetranie prievzdus- tesnost sys- | skuska vzduchotesnosti, vodo-
nost’ tému tesnosti systému

* K = zostava, SF = Glozny ram konstrukéného tmelu, G = sklo, S = tmel, D = prostriedok (mechanicka podpera vlastnej tiaze;
prichytka; kotvenie tlozného ramu ku konStrukcii obvodového plasta).
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4.4.5 Pdsobenie vody
Okrem normalnych spdsobov odvadzania vody musi byt SSGS navrhnuty tak, aby chranil konstrukény
tmel pred stojatou vodou. Obvodovy plast musi byt navrhnuty tak, aby zabranil zhromazdovaniu vody
v blizkosti konStrukéného spoja.
4.4.6 Mimoriadne zataZenie
Navrh konstrukéného tmelu a Specifikacie prvkov (napr. IGU) musi v pripade potreby pripustat mimo-
riadne zatazenia, ako sU padajlce predmety, narazy os6b alebo statické zatazenie osobami.
447 Vyska parapetu

Minimalne vySky parapetov su stanovené v niektorych narodnych predpisoch.

4.5 ZP5 Ochrana proti hluku

Stavba musi byt navrhnuta a postavena takym spdsobom, aby hluk prenaSany obvodovym plastom
s SSGS z vonkajSieho priestoru bol obmedzeny na Uroven, ktora neohrozi zdravie uzivatelov a umoz-
ni im spat, odpocivat a pracovat v uspokojivych podmienkach.

Akustické spravanie obvodového plasta zavisi do zna¢nej miery na zaskleni a je potrebné ho navrh-
nut s prihliadnutim k poziadavkam projektu.
MoZe sa vziat do Uvahy pdsobenie konstrukéného tmelu ako zvukovej bariéry.

V pripade potreby mdze byt u stavby, v ktorej ma byt zabudovanéa zostava, stanovena vzduchova ne-
priezvuénost’ pri boénom prenose zvuku.

4.6 ZP6 Uspora energie a ochrana tepla

Stavba musi byt navrhnuta a postavena takym sp6sobom, aby sucinitel prestupu tepla obvodového
plaSta vratane SSGS bol v sulade s prisluSnou nadrodnou normou alebo narodnym predpisom pre ur-
¢ené poutzitie.

4.6.1 Tepelnd izolacia
4.6.2 PrievzduSnost’
4.7 Trvanlivost’

S uUc¢inkami vody, teploty, ultrafialového Ziarenia a s ostatnymi hladiskami ovplyviiujacimi celkovu tr-
vanlivost sa uvazovalo v predchadzajlcich ¢lankoch.

4.8 PrisluSenstvo a doplnkové vyrobky

PrisluSenstvom, ktoré sa bezne vyskytuje v SSGS, su Skarova tesniaca péska, podlozky, tvarovany
tesniaci profil, tesnenie proti poveternosti a disStanény rdmik. Tento zoznam nie je Uplny.

Vhodnost pouzitia tohto prisluSenstva a doplnkovych vyrobkov sa musi preukazat pre konkrétny sys-
tém, najma:

diStan¢ny ramik: priepustnost pre vodné pary a pre rozpustadlo konstrukéného tmelu musi byt ta-
ka, aby umoznila vzajomnu véazbu (vytvrdenie) vo vnutri konStrukéného tmelu, bez ohladu na to, &i
je konstrukény tmel jednozlozkovy alebo dvojzloZzkovy. Distanény ramik sa musi chemicky znaSat
so0 svojim okolim a najma s konstrukénym tmelom (skidska - ¢lanok 5.1.4.2.5)

Skarové tesniaca paska: sa musi chemicky znasat so svojim okolim a najmé s konstrukénym tme-
lom (skuSka - €lanok 5.1.4.2.5)

podlozka: musi mat’ primerani tvrdost, aby bez poSkodenia podopierala zasklenie (tvrdost Shore
D: 70), a byt trvanlivd a chemicky sa znaSat’ so svojim okolim (skiska - ¢lanok 5.1.4.2.5)

tesnenie proti poveternosti: sa pouziva na vonkajSej strane na utesnenie Skary medzi sklenymi
prvkami a ako uzatvaracie tesnenie na ochranu zasklievacej drazky proti Cistiacej a kondenzovanej
vode. Tesnenie musi byt trvanlivé a vhodné na pouzitie v systéme SSG. Mbze sa to napriklad pre-
ukézat zhodou s ISO 11600. Tesnenie proti poveternosti sa musi chemicky znaSat so svojim oko-
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lim a najma s konstrukénym tmelom (skuska - ¢lanok 5.1.4.2.5). Pre toto pouzitie sa odporucaju
tmely s nizkym modulom (typ G-LM podrla ISO 11600).

tvarovany tesniaci profil: sa pouziva na vonkajSej strane na utesnenie Skary medzi sklenymi prv-
kami a ako uzatvaracie tesnenie na ochranu zasklievacej drazky proti Cistiacej a kondenzovanej
vode. Tvarovany tesniaci profil musi byt trvanlivy a vhodny na pouzitie v systéme SSG. Mdze sa to
napriklad preukazat zhodou s prEN 12365. Tvarovany tesniaci profil sa musi chemicky znaSat so
svojim okolim a najma s konstrukénym tmelom (skiska — ¢lanok 5.1.4.2.5).

uzatvaracie tesnenie: sa pouziva na vnutornej strane na utesnenie Skary medzi sklenymi prvkami a
Uloznymi ramami konstrukéného tmelu na ochranu zasklievacej drazky pred vodou cistiacou po-
vrch a kondenzaciou. Tesnenie musi byt trvanlivé a vhodné na pouzitie v systéme SSG. Ak sa po-
uzije vytlacovany tmel, odporica sa druh s nizkym modulom. Uzatvaracie tesnenie sa musi che-
micky znéSat' so svojim okolim a najma s konstrukénym tmelom (skuska - ¢lanok 5.1.4.2.5).

Na posudenie vhodnosti tychto doplinkovych vyrobkov méze osvedcovacie miesto pouzit’ daje ziska-
né zo zdokumentovanych zdrojov, ako sU zaznamenané skusenosti, predchadzajice osvedCovacie
konania, odkazy na normy atd'.

Specificka vhodnost komponentov zostavy moZze byt preukézana len zhodou s prislusnymi astami
kapitoly 5.

4.9 Overenia potrebné v pripade zdmeny komponentov alebo dodavatelov

Komponenty a materidly zostavy SSG mézu byt Specifikované jednym z dvoch spbsobov, a to odka-
zom na;

i)  konkrétne vyrabané vyrobky, pouzitim obchodnych nazvov, kataldégovych Cisiel atd.
i) vSeobecné Specifikacie, ako s harmonizované eurdpske normy

Vzhladom k rozmanitym komponentom pravdepodobne kazda zostava zahffia oba druhy Specifikacii.
Je pravdepodobné, Zze v priebehu platnosti ETA bude drzitel poZzadovat zmenu Specifikacii a/alebo
dodavatelov niektorych komponentov.

Z&menu komponentu a/alebo dodavatela ma drzitel osvedcenia ozndmit osvedcovaciemu miestu, kto-
ré ETA vydalo, a notifikovanej osobe zodpovednej za preukazovanie zhody. Osvedcovacie miesto je
zodpovedné za to, Ze ruci za primeranost komponentov a odkaz na ich Specifikaciu zapracuje do E-
TA.

Ak bol komponent Specifikovany ako vyrobok konkrétneho vyrobcu, alebo ak sa vSeobecna Specifika-
cia nevztahuje Uplne na vhodnost prvku na pouzitie v SSGS, mdze kazdi zmenu osvedcit' iba osved-
covacie miesto, ktoré vydalo ETA, s doplnenim takych skisok, ktoré bude povazovat za nevyhnutné.

V takych pripadoch bude spravidla nevyhnutné vydat zmenu ETA s naslednou zmenou pokynov noti-
fikovanej osobe.

Ak je prvok zostavy SSG Specifikovany vSeobecnym druhom a osvedc€ovacie miesto potvrdilo v ETA
Uplnd primeranost’ tejto Specifikacie na potvrdenie vhodnosti prvku na pouzitie v zostave SSG, potom
bude zmena dodavatela prijatelna. Notifikovana osoba skontroluje dokumentaciu, ak osvedCovacie
miesto, ktoré vydalo ETA, to bude povazovat za potrebné. V pripade pochybnosti sa musi odovzdat
prdvomoc osvedcovaciemu miestu.
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5. Metody overovania

5.0 Uvod

Kapitola 5 sa vztahuje na metddy overovania pouzivané na stanovenie réznych hladisk funkénych
vlastnosti vyrobkov vo vztahu k poziadavkam na stavby (vypocty, skisky, technické znalosti, skuse-
nosti zo stavieb atd. ...).

Skusky v tomto diele su uréené na identifikaciu konstrukéného tmelu, na preskimanie vhodnosti kon-
Strukenych prifnavych pléch a k overeniu funkénych ukazovatelov SSGS, ak ide o zakladné poziadav-
ky. Funkéné ukazovatele SSGS mézu byt hodnotené bez znalosti projektu konkrétnej budovy iba do
urcitej miery.

V tabulke 3 s uvedené skusky pouzivané na overovanie funkénych vlastnosti komponentov systému
a systému ako celku vo vztahu k zdkladnym poziadavkam. Mnohé skisky sa pouzivaji na overenie
viac ako jedného hladiska alebo dielcieho hladiska zdkladnej poziadavky. Nie je preto mozné pisat
metody overovania v rovnakom poradi ako diel€ie hladiska zakladnych poziadaviek.

Mnoho skuSok sa odvolava na normy, ktoré nie st normami CEN. Akonahle sa vhodna harmonizova-
na norma CEN spristupni, m6zZe nahradit normu prave citovanud a dotknut ¢ast Navodu.

Pozadované Urovne funkénych vlastnosti systému je organizacia (vyrobca alebo projektant) zodpo-
vednd za uvedenie zostavy na trh povinna oznamit’ osvedcovaciemu miestu. Tieto poziadavky potom
osvedcovacie miesto preSetri a vypracuje posudenie o primeranosti systému.

Ak sa maju vykonat skusky celého systému, je osvedCovacie miesto povinné zaistit, ze budd vykona-
né skisky dostatocné pre Uplné preskimanie podrobnosti systému navrhnutého Ziadatefom. To bude
zavisiet na zlozitosti systému a pocte projektovych rieSeni, ktoré umoznuje. Pri skaSkach, najma
skuskach podliehajucich ZP4 Bezpecénost pri pouzivani, sa berie tato zlozitost do Gvahy.

Vhodnost' izolacnych dvojskiel (IGU) na pouzitie, ¢ ma vzduchotesné obrubové tesnenie konstrukénu
funkcie alebo nie, sa preukazuje napriklad podla ndvodu UEAtc Smernica pre schva/ovanie izolaéné-
ho zasklenia alebo podla prEN 1279. Tmel pouzity ako druha uzavera IGU musi byt odolny proti UV
Ziareniu a musi sa chemicky znéSat so svojim okolim (skdsSka - ¢lanok 5.1.4.2.5). Ak mé& druhd uzave-
ra konstruk&nd funkciu, povaZuje sa pouZity tmel za konstrukény a musi spifiat’ vsetky prislusné po-
Ziadavky kapitoly 5 tohto riadiaceho pokynu. NajmenSia hribka vonkajSieho tesnenia konstrukéného
vzduchotesného tesnenia je spravidla 6 mm.

VSetky uvedené skiSobné metddy sa tykaji podopieranych systémov, s vynimkou skusky dlhodobej
stekavosti, ktord je doplnkovou skuskou dblezitou iba pre nepodopierané systémy, v ktorych nie je
Ziadna mechanicka podpera vlastnej tiaze.

5.1 Metdédy overovania suvisiace so zdkladnymi poziadavkami

5.1.1 ZP1 Mechanicka odolnost a stabilita

Té&to poziadavka sa SSGS netyka (pozri ZP4 Bezpecnost pri pouzivani).

5.1.2 ZP 2 PoZiarna bezpeénost

Aj ked je spravanie obvodového plasta pri poziari uréené jeho navrhom (napr. pouzitie poziarne odol-
ného zasklenia atd.) a ten sa vztahuje k celej budove (napr. zabudovanie beténovych stien, vonkaj-
Sich lavok atd.) a mdze sa teda liSit od budovy k budove pri pouziti rovnakého SSGS, mdzu byt nie-
ktoré charakteristiky stanovené pre SSGS ako taky s nasledujdcimi metédami posudzovania.

5.1.2.1 Reakcia na ohen

Systémy SSG obsahuju rozne prvky. Reakcia na ohefi méze byt hodnotena iba u jednotlivych prvkov.
Toto hodnotenie musi byt vykonané v podmienkach kone¢ného pouzitia. Kritéria spravania, ktoré sa
maju pri reakcii na ohen brat' do Uvahy, su: rychlost uvolfiovania tepla, rychlost Sirenia plamenia, tvor-
ba dymu, plamefiom horiace kvapky a/alebo castice (ID 2, ¢lanok 4.3.11 a rozhodnutie ES
2000/147/ES).
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TABULKA 3 - Overovanie funkénych vlastnosti

Odkaz (pozri prilohu 3) Doba® | Dotknuty
komponent
@
5.1 Metédy overovania vo vztahu k zékladnym poziadavkam
5.1.1 Mechanicka odolnost a stabilita - N/A
5.1.2 Poziarna bezpeénost
5.1.2.1 Reakcia na oher klasifikacny dokument CEN K
5.1.2.2 Poziarna odolnost klasifikaény dokument CEN
5.1.3 Hygiena, ochrana zdravia a Zivotného prostredia
5.1.3.1 Spravanie prvkov SSGS proti vzduchu a vode prEN 12153/prEN 12155 K
5.1.3.2 Kvalita ovzduSia a nebezpecéné latky Kontrola podfa ES + nar.
predpisov (napr. databazy ES)
5.1.3.3 Vlhkost — _ K
5.1.4 Bezpecnost pri pouzivani
5.1.4.1 Pociato¢na mechanicka pevnost EN 28339 ST S, G, SF
5.1.4.1.1 Poru$enie pri namahani tahom a tuhost EN 28339 ST S, G, SF
5.1.4.1.2 PoruSenie pri nam&hani Smykom
5.1.4.2 Zostatkova mechanicka pevnost po umelom starnuti
5.1.4.2.1 Ponorenie vo vode pri vysokej teplote ISO DIS 11431:1991 LT S, G, SF
5.1.4.2.2 VIhkost a NaCl ISO 9227 ST S, G, SF
5.1.4.2.3 Vlhkost a SO, ISO 3231 ST S, G, SF
5.1.4.2.4 Fasédne Cistiace prostriedky UEAtc[1] ST S, G, SF
5.1.4.2.5 Uginky materialov vo vzajomnom styku - LT K
5.1.4.3 Mechanické prostriedky
5.1.4.3.1 SkaSka mechanickej podpery vlastnej vahy - ST D
5.1.4.3.2 SkiSka ukotvenia tlozného ramu ku konstrukcii ob- - ST D
vodového plasta
5.1.4.3.3 Skaska prichytiek - ST D
5.1.4.4 Skusky otvaratelnych casti UEAtc[2] - K
5.1.4.5 Razové skusky UEAtc[3] - S
5.1.4.6 Konstrukény tmel
5.1.4.6.1 Plynové inklizie UEAtc[1] LT S
5.1.4.6.2 Elastické zotavenie EN 27389 LT S
5.1.4.6.3 ZmraStenie ISO/DIS 10563 ST S
5.1.4.6.4 Odolnost proti trhaniu UEAtc[1] ST S
5.1.4.6.5 Mechanicka unava UEAtc[1] LT S
5.1.4.6.6 Odolnost proti UV EN ISO 527 ST S
5.1.4.6.7 Modul pruznosti EN ISO 527 LT S
5.1.4.6.8 Stekavost pri dlhodobom zatazeni Smykom a cyk- - LT S
lickom zataZovani tahom
5.1.4.7 Metéda vypoctu rozmerov konstrukéného tesnenia -
5.1.4.8 VySka parapetu - - K
5.1.4.9 Skuska odolnosti proti vetru UEAtc[2] ST K
5.1.4.10 Spréavanie pri poziari - - K
5.1.5 Ochrana proti hluku ST K
g ; rEN 12412+prEN ISO 10077-2
5.1.6 Uspora energie a ochrana tepla p prE?\l 19153
5.1.6.1 Tepelna izolacia - ST K
5.1.6.2 PrievzduSnost ST K
5.1.7 Hradiska trvanlivosti -
5.2 Met6d i tahu k identifikacii vy 1SO 1183
. y overovania vo vztahu k identifikécii vyrobkov
5.2.1 Konstrukény tmel ISO 868
5.2.1.1 Hustota ISO 7111 ST S
5.2.1.2 Tvrdost ISO 4660 ST S
5.2.1.3 Termogravimetricka analyza ST S
5.2.1.4 Farba EN 573-3 ST S
5.2.2 Konstrukéna prifnavé plocha anodicky oxidovaného hlinika -
5.2.2.1 Zliatiny hlinika ISO 2360/2128/1463/2106 - -
5.2.2.2 Charakteristiky anodickej oxidacie ISO 2143/ISO 3210 - -
5.2.2.2.1 Meranie hrabky 1ISO 2931 ST SF
5.2.2.2.2 Skaska tesnosti ST SF
5.2.2.2.3 Meranie zdanlivej vodivosti - ST SF
5.2.2.3 Popis procesu -
5.2.2.3.1 Cistenie - - SF
5.2.2.3.2 Anodickéa oxidacia EN a prEN - SF
5.2.2.3.3 Zalievanie anodicky oxidovanej vrstvy EN 10088 - SF
5.2.3 Sklo a sklo s povlakom - G
5.2.4 Konstrukéna prifnavé plocha antikoréznej ocele - SF

(1) ST: kratka doba alebo pociatoény stav, LT: dlha doba alebo stav po starnuti. (2) K = zostava, SF = Glozny rdm konStrukéné-
ho tmelu, G = sklo, S = tmel, D = prostriedok (mechanicka podpera vlastnej tiaze; prichytka; kotvenie lozného ramu ku kon-

Strukcii obvodového plasta).
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Zasklenie, ak to je sklo bez povlaku alebo nevrstvené, sa ma podla rozhodnutia ES 2000/605/ES
povazovat za vyrobok triedy Al a nie je nutné ho skiSat za podmienok Specifikovanych v tomto
dokumente.

Zasklenie opatrené organickymi povlakmi a/alebo organickymi vrstvami sa musi skuSat' a klasifiko-
vat’ podla rozhodnutia ES 2000/147/ES. Je nepravdepodobné, aby také vyrobky mohli ziskat klasi-
fik&ciu do triedy Al.

Vo vynimoénych pripadoch budd poZiadavky na klasifikaciu tmelov z hladiska reakcie na ohen ulo-
zené predpismi. Ak tomu tak bude, musia sa tmely skdSat v podmienkach kone¢ného pouzitia a
klasifikovat podla rozhodnutia ES 2000/147/ES. Je nepravdepodobné, aby tmely mohli ziskat' kla-
sifikaciu do triedy Al.

Reakcia upevnovacich prostriedkov na ohen je nepodstatna, pretoze su to velmi malé a lokalizované
sucasti.
5.1.2.2 PoZiarna odolnost

Vyrobcovia zostav SSG obvykle nebudul poZadovat zZiadnu poZiarnu odolnost' svojich vyrobkov, preto-
Ze je dana najma tym, Ze zasklenie Ziadnu poziarnu odolnost nema.

Ak sa vSak pouzije Specialne zasklenie, u ktorého je poziarna odolnost pozadovana, moéze byt skuska
vykonana na telese pozostavajicom najmenej z jedného zasklenia prilepeného k Gloznému ramu, pri-
¢om sa prihliada ku kritéridm uvedenym v prEN 1363, €asti 1 (VSeobecné poziadavky) a €asti 2 (Alter-
nativne a doplnkové postupy) a prEN 1364-3 (Zavesné steny).

Pozri tiez 5.1.4.10 Spravanie pri poziari.

5.1.3 ZP3 Hygiena, ochrana zdravia a Zivotného prostredia
5.1.3.1 Spravanie z hladiska prievzduSnosti, vodotesnosti a odolnosti proti vetru

Posudenie prievzdusSnosti a vodotesnosti mdze vyZzadovat, aby vzorka bola vystavena zatazeniu vet-
rom; postup skdsky na zatazenie vetrom je tu teda zaradeny iba z dévodu vhodnosti. Konstrukéné a-
¢inky zatazovania vetrom sa tykaju ZP4 Bezpecnost pri pouzivani a Udaj o priehybe pri zatazeni méa
byt zaradeny do ETA.

Ugelom tychto ska3ok je stanovit, & je mozné pri pouZiti komponentov daného SSGS postavit' obvo-
dovy plast vhodny z hladiska prievzdusnosti, vodotesnosti a odolnosti proti vetru. Vynimoéne mozu
byt pondknuté systémy len na pouzitie, u ktorého nie je pozadovana prievzdusnost a vodotesnost
(vstupy budov, kryté lavky atd.). V takych pripadoch nie je nutné skisky vykonavat.

5.1.3.1.1 SkuSobnéa zostava

SkusSobna zostava ma plne reprezentovat systém. Napriklad ma obsahovat otvaratelny prvok, ak sa
taky v systéme povoluje, a ma byt navrhnuta tak, aby aspon jeden prvok mal najvacSiu povrchovu
plochu s navrhnutym usporiadanim odvadzania vody. Skusky radu samostatnych zostav alebo Uprav
pévodnej zostavy mbézu byt nutné, aby boli zahrnuté vSetky pozadované moznosti, ako su vnitorné
katy, vonkajSie rohy a plochy skloneného zasklenia. Kde je pripustné pouzitie jednoduchého — alebo
dvojitého — zasklenia a detaily tesnenia proti poveternosti sa tym liSia, musia sa skuSat' tiez tieto moz-
nosti.

Podporna konstrukcia musi byt navrhnuta obvyklym vypocétom tak, aby nebol prekroéeny maximalny
priehyb dovoleny pre systém pri maximalnom predpokladanom zatazeni vetrom.

SkusSobné teleso znazornené na obrazku 5 je iba prikladom mozného usporiadania a v tomto pripade
je taka ako udava ISO 7895.
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Otvératelifa Opening

Gast part I H

Obréazok 5 — Priklad skusobnej zostavy
5.1.3.1.2 PrievzduSnost
Tato skuska sa vykonava podla prEN 12153 — Zavesné steny — Prievzdusnost — SkiSobna metdda.
5.1.3.1.3 Vodotesnost pri statickom tlaku

Tato skuska sa vykonava podla prEN 12155 — Zavesné steny — Vodotesnost' — Laboratorna skiska pri
statickom tlaku.

5.1.3.2 Uvolnhovanie nebezpeénych latok
5.1.3.2.2 Pritomnost nebezpeénych latok vo vyrobku

Ziadatel je povinny predloZit pisomné vyhlasenie s uvedenim, & vyrobok/zostava obsahuje podia eu-
ropskych a narodnych predpisov nebezpecné latky, alebo nie, ak a kde sa to tyka miesta urcenia v
¢lenskych Statoch, a uviest zoznam tychto latok.

5.1.3.2.2 Zhoda s platnymi predpismi

Ak vyrobok/zostava obsahuje nebezpeéné latky, ako je uvedené vySSie, bude v ETA uvedena/é meto-
daly, ktora/é bola/i pouzitd/é na preukazanie zhody s predpismi platnymi v ¢lenskych Statoch miesta
urenia, a to podla databazy ES (metdda/y obsahu alebo Uniku, podla potreby).

5.1.3.2.3 Uplatnenie zasady predbeznej opatrnosti

Clen EOTA mé moznost prostrednictvom generélneho tajomnika poskytnGt ostatnym &lenom varova-
nie o latkach, ktoré podla zdravotnickych Uradov jeho krajiny st povazované na zaklade spolahlivého
vedeckého dbkazu za nebezpecné, ale nie su eSte regulované. Poskytne Uplné odkazy na tento dé-
kaz.

Akonéhle je tato informécia schvalend, je zavedena do databdzy EOTA a postipena sluzbam Komi-
sie.

Informacie obsiahnuté v tejto databaze EOTA budu tieZ poskytnuté kazdému ziadatelovi o ETA.

Na zaklade tychto Gdajov mbze byt vypracovany na ziadost vyrobcu a za Uc€asti osvedcovacieho
miesta, ktory na problém upozornil, protokol o postdeni vyrobku ohfadom tejto latky.

5.1.3.3  Vihkost

Posudenie musi byt vykonané, aby sa zaistilo, Ze sa vlhkost spdsobena prenikanim vody (pozri
5.1.3.1.3 vySSie) alebo kondenzaciou (hodnotenie spojené s 5.1.6.1) nevyskytne v Ziadnom mieste,
ktoré nebolo navrhnuté pre vystavenie dihotrvajacim G¢inkom vody v kvapalnom stave.

5.14 ZP4 Bezpecnost pri pouzivani

VSeobecne

Pre Stadium zostavy konstrukéného tmelu s lepenymi plochami je potrebné poznat mnoho mechanic-
kych vlastnosti a u¢inkov moznych degradujucich ¢initelov. Na stanovenie tychto vlastnosti sa pouzi-
vajl nasledujuce skusky.

Pripomienka: Ak to nie je Specifikované v dalSich Castiach tohto Navodu inak, st skusky uvedené
v bode 5.1.4 ur€ené len pre silikdnové tmely a pre plochy prilnavé ku konstrukénému tesneniu zo skla
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(bez povlakov alebo s anorganickymi povlakmi) a anodicky oxidovaného hlinika alebo antikor6znej
ocele.

SkusSobné telesa pre mechanické vlastnosti

Skusobné telesd mé zostavit vyrobca alebo maju byt zostavené podla jeho pokynov podla rovnakych
Specifikacii materidlov pouzitych v systéme, t.j. konStrukéného tmelu, skla a kovovych podkladov i vy-
robkov pre pripravu povrchov (Cistiace prostriedky, zakladny nater atd..) a pre Upravu povrchov (ano-
dicka oxidacia, povlaky skla atd.).

Odkazy na prislusné ¢lanky tohto dokumentu, skupiny skiSobnych telies pre skisku tahom, pre skis-
ku Smykom a typ skuSobnych vzoriek, ktoré je potrebné pouzit, si uvedené v tabulke 4.

TABULKA 4 — Typ a pocet skusobnych telies

Odkaz na ¢lanok SkasSka tahom Skdska Smykom Zn&zornenie
skusobného telesa

Podiatocné mechanické namahanie

5.1.4.1 skupina 1, 20 skdSobnych telies | skupina 2, 20 skiSobnych telies Obrazok 6
Umelé starnutie alebo kondicionovanie
5.1.4.2.1 skupina 1, 10 skaSobnych telies - Obrazok 6
5.1.4.2.2 skupina 1, 10 skaSobnych telies - Obrazok 6
5.1.4.2.3 skupina 1, 10 skaSobnych telies - Obrazok 6
5.1.4.2.4 skupina 1, 10 skaSobnych telies - Obrazok 6
5.1.4.25a 5 + 2 skusobné telesa alebo 10 + 2 skdSobné telesa Obrazok 10
514.25b 5 skasobnych telies Obrazok 11

Konstrukény tmel

Material 2

7

Obrazok 6 — Rozmery skaSobnych telies

Podklad musi byt dostato¢ne tuhy, aby sa zabranilo ohybu.
Pre skusky zmienené v tabulke 4 ETAG 002 sa mdze pouzit vzorka popisana na obrazku 2 v EN
28339 rovnako ako vzorka popisana na obrazku 6 v ETAG 002.

TABULKA 5 — Rozmery a tolerancie

Znacka Rozmery a tolerancie
b: 12 +1 mm
e: 12 1 mm
l: 50 £2 mm
W ! 40 £10 mm

Zvlastna starostlivost sa musi venovat vyrobe symetrickych skaSobnych telies.
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Ak sa skuska vykonava na skuto€nom profile systému, musi sa tahom pdsobit bez ohybu profilu.
Celuste trhacieho stroja sa musia postvaji v teoretickej osi.

VSetky skusobné vzorky sa najskor kondicionuju 28 dni od vyroby pri teplote 23 °C +2 °C a pri relativ-
nej vihkosti 50 +5 %. Ak nie je stanovené inak, musia byt také isté podmienky prostredia pocas sku-
Sania.

Medzné napétie kazdej vzorky sa vypocita z trhacich sil a zmeranych rozmerov tejto vzorky. Tieto
hodnoty sa potom pouZiju na stanovenie strednej hodnoty Xiean @ Ry 5.

5.1.4.1 Pociato¢na mechanicka pevnost

Po pociatoénom kondicionovani sa skuSobné telesa podrobia skisSkam tahom znazornenym na ob-
razku 7 a skaSkam Smykom znazornenym na obréazku 8.

5.1.4.1.1 Namahanie tahom, poruSenie

Cielom tejto skusky je hodnotit odolnost konstrukéného tmelu proti tahovym silam pdsobiacim na sty-
ky.
Po pociatoénom kondicionovani sa skiSobné telesa dalej kondicionuju po dobu 24 +4 hodin takto:

5 skusobnych telies sa kondicionuje pri — 20 °C®
10 skuSobnych telies sa kondicionuje pri + 23 °C
5 skiSobnych telies sa kondicionuje pri + 80 °C

a potom sa podla obrazku 7 podrobia namahaniu tahom az do poruSenia

_F
G__
bxl

IF
e b

IF

Obréazok 7 — Vzorka pre skisku tahom — rychlost roztahovania: 5 mm/min

Z grafu zavislosti napétie pri predizeni sa zaznamena:

druh poruSenia — sudrznosti alebo prilnavosti;
napétie pri prepliieni 5, 10, 15, 20 a 25 %;
napatie a prediZenie pri poruseni, iba pri skiSobnych telesach kondicionovanych pri + 23 °C.

5.1.4.1.2 Namahanie Smykom, porusenie

Cielom tejto skusky je hodnotit vlastnd odolnost konStrukéného tmelu proti Smykovym silam pdsobia-
cim na styky.

Po pociatoénom kondicionovani sa skiSobné telesa dalej kondicionuju po dobu 24 +4 hodin takto:

5 skusobnych telies sa kondicionuje pri — 20 °C®
10 skuSobnych telies sa kondicionuje pri + 23 °C
5 skiSobnych telies sa kondicionuje pri + 80 °C

(1) Téato teplota mdze byt v eurdpskych severskych krajinach — 40 °C, ak to ziadatel pozaduje (pozri ¢lanok 2.2).
a potom sa podla obrazku 8 podrobia skiske Smykom az do porusenia.

Skuska sa vykonéava rychlostou 5 mm/min.

Z grafu napétie pri prediZeni sa zaznamena:

druh poruSenia — sudrznosti alebo prilnavosti;
napatie pri relativnom posunuti k hribke podkladu (d) 5, 10, 15, 20 a 25 % a pri poruseni pri ski-
Sobnych telesach kondicionovanych pri + 23 °C.
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Obrazok 8.a — Meranie Smykového posunu

Obrazok 8.b — Vzorka pre skisku Smykom
Smykova rychlost 5 mm/min

5.1.4.2  Zostatkovd mechanicka pevnost po umelom starnuti

5.1.4.2.1 Ponorenie vo vode pri vysokej teplote so slne€nym Ziarenim alebo bez neho (pozri tiez ¢la-
nok 5.1.4.6.6).

Cielom tejto skusky je preverit G¢inok umelého starnutia na zostatkovi mechanickd pevnost kon-
Strukéného tmelu. Priamy vz4jomny vztah medzi prirodzenym slne€nym starnutim a urychlenym UV
starnutim nie je v stu¢asnosti celkom urceny.

Pri sklenych podkladoch skiSobny postup kombinuje ponorenie vo vode pri vysokej teplote so sInec¢-
nym Ziarenim
(pozri obrazok 6 s materidlom 1 - skleneny vyrobok a materidlom 2 - kovovy
vyrobok)

SkusSobné telesa sa kondicionuju podfa ISO DIS 11431 — 1991:
metoda kondicionovania A
postup 1 s upravenou toleranciou teploty vody: 45 1 °C a s energiou 500 az 800 wattov. SkuSob-
né telesa su ponorené v demineralizovanej (s mernym odporom 1 az 10 MQ) teplej vode s vrchnym
podkladom (sklom) v jednej rovine s hladinou vody (obrazok 2 ISO DIS 11431 — 1991).

Pri kovovych podkladoch skiSobny postup zahffia Gplné ponorenie vo vode pri vysokej teplote bez
slne¢ného ziarenia.
(pozri obradzok 6 s materidlom 1 - kovovy vyrobok a materialom 2 - kovovy
vyrobok)

SkiaSobné telesa su Uplne ponorené (najmenej 20 mm pod hladinu vody) v demineralizovanej (s mer-
nym odporom 1 az 10 MQ) teplej vode s teplotou 45 +1 °C.

Pri kombinacii oboch podkladov je postup tento:

Po 21 dnoch (504 +4 hodiny) kondicionovania sa pat skaSobny telies vyberie z komory a kondicionuje
24 14 hodiny pri teplote 23 £3 °C a relativnej vihkosti 50 +5 %.

SkusSobné telesa sa potom podrobia skiSke tahom podla ¢lanku 5.1.4.1.1.

Po dalSich 21 drioch (504 +4 hodiny) sa pat’ zostavajucich skiSobnych vzoriek vyberie z komory a po-
drobi rovnakej skuske tahom po rovnakom kondicionovani.

Vysledky skdSky musia obsahovat’:
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datum a Cas zacatia skusky
teplotu, relativnu vihkost a dobu pociato€ného kondicionovania

pocas ponorenia vo vode:

zaznam o teplote vody
zaznam o teplote na stykovej ploche kontrolnych vzoriek
hodnoty vodivosti vody s datumom a éasom merania

po vybrati z vody:

datum a Cas vybratia vzoriek

zaznam o teplote, relativnej vihkosti a dobe kondicionovania po ponoreni vo vode
datum, €as, teplotu a relativnu vihkost’ po¢as skisky tahom

krivku napatie/deformacia

5.1.4.2.2 VIhkost a atmosféra s obsahom NacCl

Kondicionovanie sa vykonava podla ISO 9227 — atmosféra s obsahom NSS (roztok chloridu sodného)
udrziavana po dobu 480 hodin u skiel bez povlaku, skiel s povlakom na pozicii 4 (pozri obrazok 9) au
ostatnych podkladov a po dobu 240 hodin u skiel s povlakom na pozicidch 2 a 3. SkuSobné telesa sa
umiestnia na podnosy z PVC. Kazdych 24 hodin je nutné skiSobné teleséa obratit, aby bola postupne
exponovana kazda pozdizne rezana hrana.

Po kondicionovani sa skuSobné telesa kondicionuju dalSich 24 +4 hodin pri teplote 23 +2 °C
a relativnej vlihkosti 50 +5 %. Potom sa podrobia skiske tahom podra ¢lanku 5.1.4.1.1.

5.1.4.2.3 Vlhkost a atmosféra s obsahom SO,
10 skiSobnych telies sa kondicionuje podla ISO 3231

atmosféra s obsahom 0,20 litrov SO,

20 cyklov u skla bez povlaku, skle s povlakom na pozicii 4 (pozri obrazok 9) a u ostatnych podkla-
dov

10 cyklov u skla s povlakom na poziciach 2 a 3.

Po kondicionovani sa skisSobné telesa vybert z komory a dalej kondicionuju po dobu 24 +4 hodin pri
teplote 23 £2 °C a relativnej vihkosti 50 5 %.

Potom sa podrobia skuske tahom podla bodu 5.1.4.1.1.
) 34 12 34

=

Obrézok 9 — Cislovanie ploch izolagného dvojskla

5.1.4.2.4 Fasadne distiace prostriedky
Cielom tejto skisky je posudit G¢inok Cistiacich prostriedkov na konStrukény spoj.

Skusobné telesa sa ponoria na 21 dni do Cistiaceho prostriedku (prostriedkov) (podla pouZitia v praxi)
a ulozia pri teplote 45 +2 °C. Prostriedky musia byt také, aké odporuci dodavatel obvodového plasta.
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Po kondicionovani sa skusobné telesa vyberu z Cistiacich prostriedkov a dalej kondicionuji po dobu
24 14 hodin pri teplote 23 +2 °C a relativnej vihkosti 50 +5 %. Potom sa podrobia skiske tahom podla
¢lanku 5.1.4.1.1.

5.1.4.2.5 Uginky materialov pri vzagjomnom styku

Stabilita SSGS moéze byt ovplyvnena neznasanlivostou konstrukéného tmelu s ostatnymi materialmi,
¢o sa mdze prejavit’ stratou farby jedného z materialov. Nasledujdca skuska je uréena na vysetrenie
tohto vzajomného pbsobenia.

Je dolezité, aby skisSobné telesa boli pripravené podla vSetkych Specifikacii materialov pouzitych
v systéme, ako su konStrukény tmel, tesnenie proti poveternosti, diStanéné materialy, hlinik a zaskle-
nie, aj spracovatelské materialy, ako su pripravné a Cistiace prostriedky.

Na overenie znaSanlivosti s navrhnuté dve skiSobné metédy. Je na osvedéovacom mieste, aby roz-
hodlo o najvhodnejSej. Uvazovat sa musi s rizikom vystaveniu UV v prevadzke. V niektorych pripa-
doch méze byt nutné pouzit obe skisky.

a) Metdda bez UV

Sedem skaSobnych telies sa zhotovi tak, ako je znazornené na obrazku 10, a kondicionuje pri teplote
60 +2 °C a relativnej vihkosti 95 +5 %, pat po dobu 28 dni a ostatné dva po dobu 56 dni.

Zvlastna starostlivost sa musi venovat zhotoveniu symetrickych skdSobnych telies. Poradie pracov-
nych operdcii pri zhotovovani vzoriek musi byt rovnaké, ako je pouzivané v praxi.

|

Bond breaker Fi .
Separacna vl W/ Structural sealant
Gasket, sealant, other ma e f - -
Gumovy profil, tmel, iny magenal KonStrukZny tmel
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W

Obrazok 10 — Typicka vzorka pre skusku znaSanlivosti
Vzorky sa skusaju takto:

Mechanick& pevnost: Pat skisobnych telies sa po 28 drioch kondicionovania podrobi skuske ta-
hom podla ¢lanku 5.1.4.1.1. Materidl, u ktorého sa ma znaSanlivost skaSat, sa pred skuskou ta-
hom ogisti tak, aby sa skisky tykali iba spoja medzi konStrukénym tmelom a sklom a na konStruké-
ny tmel samotny.

Ak nemdzu byt dva materidly vo vzorkach oddelené bez poSkodenia, je potrebné zhotovit pat do-
datoc¢nych vzoriek a skusat ich ako kontrolné s ndhradnym materidlom a bez kondicionovania.

Uginok na farby: Na dvoch skusobnych telesach sa preveri kazdych 14 dni strata farby pocas ce-
lych 56 dni doby kondicionovania.

b) Metdda s UV
Skusobny postup
Pat skaSobnych telies sa vyhotovi, ako je znazornené na obrazku 11.

Vyrobky 2 a 3 su tmely, u ktorych sa kontroluje znaSanlivost' s vyrobkom €. 1. V niektorych pripadoch
mdze byt nutné vykonat tuto skusku s tmelom svetlej farby zvlast dodanym preto, aby sa zaistilo, ze
migracia bude viditelna. Tmel svetlej farby musi mat rovnaky systém vytvrdzovania ako normélne po-
uzivany vyrobok.

Po 1 az 3 dnoch vytvrdzovania réznych vyrobkov sa skiSobné telesa podrobia oziareniu UV lampou

Typ lampy: xenénové alebo ekvivalentna
Viykon: 50 +5 W/m? merany na rovine vzorky a v rozsahu 300 a 400 nm
Teplota: 60 £2 °C
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Trvanie: 504 +4 hodiny
Ak sa medzi vyrobkami €. 1 a 2 alebo 1 a 3 objavi prilnutie, musi sa €istym rezom oddelit.

Skiska odlupovania s platennymi pasikmi

vyrobok €. 3 vyrobok €. 1 vyrobok €. 2, 3

forges sil strip of cloth
pasik platna

min 30 mm

product n”2

vyrobok ¢. 2

A G min 15 mm
-

.". - ." -
~.' ".- ﬁ.' "..
Skuska odlupovania s narezanim
vyrobok €. 3 vyrobok €. 1

narezanie min. 30 mm

product n”2

vyrobok ¢. 2
min 15 mm

Obréazok 11 — Skuska odlupovania — alternativy

Skiska odlupovania s platennymi pasikmi:
Vzorky sa umiestnia do trhacieho stroja a zapustené platno sa odlupuje pod 180° k podkladu.
Skuska odlupovania s narezanim:

Na rozhrani podkladu a vyrobku €. 2 a 3 sa vykonaju Gisté rezy.
Pasy tmelu sa ru¢ne odlupuju pod 180° k podkladu.
Zaznamenavaju sa vSetky znamky zafarbovania tmelu svetlej farby.

5.1.4.3 Mechanické prostriedky
5.1.4.3.1 Skuska mechanickej podpery vlastnej tiaze

Normalne sa konstrukéna dostato¢nost tychto podpier posudzuje pomocou obvyklych vypoctov zalo-
Zenych na pevnosti materidlov a skiSanie sa nevyzaduje. Ak navrh obsahuje nezname prvky, moze
sa pouzit nasledujuca skuska.

Poznamka: podperné pripravky nesmu spésobovat ziadne poSkodenie skla.
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Load ZataZovanie

application
| Structural sealant  UloZny rdm konstrukg-
i_' _'I support frame ného tmelu
| L/
[~
s
| |
| |
i
A B
Mechanical self-weight support

Mechanicka podpera vlastnej tiaze

Obrazok 12 — Skuska mechanickej podpery vlastnej tiaze

SkusSobné teleso pozostava z mechanickej podpery vlastnej tiaze pripevnenej k tloznému ramu kon-
Struk&ného tmelu. SkaSobné teleso musi mat rovnaky tvar a byt pouzité rovnako ako v SSGS.

Zvislou silou, ktora simuluje vlastnu tiaz skla, sa pdsobi v teoretickom tazisku izolaéného dvojskla po-
mocou prostriedkov, ktoré zarucia, ze smer pésobenia bude zvisly.

Pri zatazovani sa v bodoch A a B meria posun mechanickej podpery (pozri obrazok 12).
5.1.4.3.2 Skuska ukotvenia Glozného ramu konstrukéného tmelu ku konstrukcii obvodového plasta

Normaélne sa tieto kotevné prvky mdzu posudzovat obvyklym vypoctom. Ak sa to v projekte vylaéi,
mozu sa pouzit nasledujice skusky.

VSeobecne pre obe metddy plati:

Faes = navrhova unosnost
T = sUcinitel bezpecnosti
Fus = charakteristicka sila poskytujica 75 % spolahlivost, Ze 95 % vysledkov skiSok bude
vysSich nez tato hodnota
Frean = priemerna sila pri poruseni
T, = excentricita5 % so 75 % spofahlivostou
S = smerodajna odchylka uvazovanej série
Porn = tlak pri poruSeni, pociato€ny stav
Pore = tlak pri poruSeni, po skuske starnutim
a) Metdda |

Skusobnym zariadenim sa musi presne reprodukovat spdsob zatazovania kotevného prvku.

U kovovych kotevnych prvkov, alebo ak zZiadatel poZaduje, aby t = 3, vykonava sa iba staticka
skuska.

Staticka skuska:

Pat kotevnych prvkov sa podrobi tahu az do porusenia pri tahovej rychlosti 1 mm/mindtu. Hodnota
charakteristickej statickej sily F, s pri poruSeni sa vypocita zo vzorca:

Fus = Fmean - Ty - S, kde T,5= 2,46 (pozri diel 6 tabulka 7)
Fdes = I:u,5/ T

U ostatnych kotevnych prvkov, alebo ak Ziadatel pozaduje, aby 2 < T < 3, musi sa vykonat' static-
ka aj dynamicka skuska.

Staticka skuska:
Pozri statickd skisku vysSie pre kovové kotvy s T = 3.
Dynamické skuska:

Pat kotevnych prvkov sa podrobi opakovanému zataZovaniu tahom v cykloch popisanych na ob-
razku 16, a to takto:
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100-krat z 0,1 X Fges NA Fes
250-krat z 0,1 X Fges Na 0,8 X Fes
5000-krét z 0,1 X Fges Na 0,6 X Fyes
(popis cyklov pozri obrazok 16).
b) Metdda
Ak nie je mozné skusat kotvenie Ulozného ramu konstrukéného tmelu ku konstrukcii obvodového plas-

ta samostatne, moze sa ukotvenie skiSat na skiSobnej zostave pre zasklenie, ako je znazornené na
obrazku 13.

Ak je kotvenie navrhnuté tak, aby prenieslo stale zatazenie i vietor, podrobi sa skiSobna vzorka pri-
pustnému maximalnemu stadlemu zatazeniu na kazdom kotevnom prvku so sucinitefom bezpecnosti
vy=11

Staticky tlak az do poruSenia:

Jedna zostava vybavena Styrmi kotevnymi prvkami na tlakovej skiSobnej stene sa podrobi tlaku az do
porusenia. Tlak vzdy simuluje vonkajSie sanie. Py, je tlak pri poruSeni. Dava sa prednost Stvorcovej
vzorke.

Dynamické skuska:
Druha vzorka sa podrobi Gnavovym cyklom takto:

20-kréat z 0,1 x Py, na 0,75 Py, ; poryv vetra max. 8 sekdnd, cyklus poryvov pozri obrdzok 16
200-krat z 0,1 x Py, na 0,50 x Py, p; poryv vetra max. 8 sekund, cyklus poryvov pozri obrdzok 16
200.000-krét z 0,1 x Py, na 0,25 x Py, ; poryv vetra 1 sekunda, Ziaden zvlastny cyklus sa nepozaduje
1-krat z 0,1 X Py na 0,9 X Pyrp; 0,9 X Py n je maximalna hodnota cyklu, Ziaden zviastny cyklus
sa nepozaduje

Po dynamickej skiske sa na druhej vzorke vykond staticka skisSka aZz do poruSenia na stanovenie
Pbr,c-

Foes = Porcxa’/ 4x T, kde T 22 a,a“ = strana skigobného zariadenia — pozri obr. 13

sanchorage
ukotvenie Prototyps

LT e

extarnal
l l pramra_:E VonkajSia strana

tlak vetra

Obrazok 13 — SkuSobna zostava pre metddu |l
5.1.4.3.3 Skusky prichytiek

Funkéna vlastnost prichytiek sa posudzuje bud z vysledkov skuSok alebo vypocétami, ktoré berud
do uvahy spdsob pripevnenia k ramu. Rozmanitost navrhov je taka, Zze o vhodnom pristupe rozhodne
osvedcovacie miesto. Prichytka sama o sebe nesmie spdsobit poSkodenie zasklenia.

5.1.4.4  Skusky otvératelnych okien

Nasledujuce skusky sa vykonavaji podla navodu UEAtc [2]: ,Smernica pre posudzovanie okien*
na posudenie Gc€inku ich ovladania na konstrukény spoj:

Mechanické skusky sa vykonavaju na otvaratelnych oknach: ¢lanok 1.3 kapitoly Ill.
Skuasky trvanlivosti: 10.000 cyklov otvarani a zatvarani okien podla bodu 1.3 kapitoly lIl.
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Pre posudenie celkovej vhodnosti kovania na pouzitie, osadeného na otvaratelnych prvkoch, moéze
osvedcovacie miesto pouzit Udaje ziskané zo zdokumentovanych zdrojov, ako si zaznamenané
skusenosti, predchadzajluce osvedcovacie konania, odkazy na normy atd.

5.1.4.5 Razové skusky

Odolnost lfahkého obvodového plasta proti razu je dana jeho konstrukénym tvarom, a preto sa moze
odolnost’ proti narazu lisit od budovy k budove pri pouziti rovnakého SSGS.

Ak sa to pozaduje, skuSa sa odolnost vzorky obvodového plasta proti narazu podla postupu popisa-
ného v dokumente UEAtc [3]: Smernica ,Lahké obklady“, Diel Ill — VSeobecné pravidla pre kvalitu -
kapitoly 1,2 a 1,3.

5.1.4.6  KonStrukény tmel — fyzikalne vlastnosti
5.1.4.6.1 Plynové inkluzie

V niektorych konstrukénych tmeloch sa mozu tvorit na stykovych plochach skla/hlinika-konstrukéného
tmelu plynové bubliny; tie m6zu ovplyvnit funkéné charakteristiky konStrukéného tmelu.

Jedno skisobné teleso (pozri obrdzok 14) s hornou plochou z floatového skla sa pripravi podla Speci-
fikacii vyrobcu konstrukéného tmelu. Priestor vytvoreny medzi sklom a hlinikom sa vyplni konstruké-
nym tmelom, Uplne a bez vzduchovych hniezd.

SkuSobné teleso sa ulozi pri teplote 23 £2 °C a relativnej vihkosti 50 +5 % na dobu 21 dni. Kazdych 7
dni sa teleso vizualne kontroluje. Zaznamenava sa tvorenie plynovych bublin a rychlost ich rastu.

Cire sklo

. . Clear glass
DiStanény ramik

i - Konstrukény tmel
'\pﬂ,l '| Structural sealant

12 mm

300 mm

Min. 15 mm

Aluminium section
Hlinikovy profil

Obréazok 14 — Vzorka pre skusku plynovych inklazii

5.1.4.6.2 Elastické zotavenie

Tato skuska sa ma pouzit na hodnotenie spravania pri elastickom uvolneni a nasledné spravanie pri
uvolneni po dihodobom zatazeni.

Skiska sa vykonava na troch vzorkach podra normy EN 27389 (ISO 7389), metddy A s 25 % rozSire-
nim.

Nasledne sa zaznamenéava: + pogiato&né napétie a prediZenie
» zaverecné napatie a predizenie
* prediZzenie po odlahceni skiSobnych telies

5.1.4.6.3 ZmraStenie

Cielom tejto skusky je hodnotit’ stupen zmraStenia konstrukénych tmelov, aby sa obmedzila hodnota
pociatoénych napati v stykoch SSG. Skuska sa vykonava na troch vzorkach podla ISO 10563.

5.1.4.6.4 Odolnost proti trhaniu
Cielom tejto skisky je urcit spdsob rozsirovania zarezov vzniknutych v konstrukénom tmele.

Zhotovi sa pét skasobnych vzoriek a narezi sa konce konstrukéného tmelu, ako je zndzornené na ob-
razku 15. Zarezy musia byt bezchybné, bez odstranenia materialu. Vzorky sa potom podrobia skuske
tahom podla ¢lanku 5.1.4.1.1.
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Vyp?éita sa priemerné napatie pri roztrhnuti na redukovand meranu plochu (napr. 40 x 12 = 480
mm°).

&
K
¥
-

A

zérezy
incisions

Obrazok 15 — Vzorka pre skusku so zarezmi

5.1.4.6.5 Mechanicka unava

Cielom tejto skisky je preskdimat G€inok Unavovych napati na zostatkovi mechanickd pevnost kon-
Strukéného spoja.

SkiuSobné telesa podla obrdzku 6 sa maju kondicionovat 28 dni pri teplote 23 +2 °C a relativnej vih-
kosti 50 +5 %.

SkuSobné telesa sa potom podrobia opakovanému zataZzovaniu tahom v 6-sekundovych cykloch (ob-
razok 16):

100-krat z 0,1 04es NA navrhové napétie Gges
250-kréat z 0,1 0g4es Na 0,8 x navrhové napatie Oges
5000-krat z 0,1 0ges NA 0,6 x NAvrhové napatie Oges

kde Og4es = Rys \ 6 (pozri ¢lanok 6.1.4.1.1 s Ry s pri 23 °C)
t1= 2 sec

—

zatazenie |gad

t; = 2 sec time

| gas

e T

[_l SEC |
Obréazok 16 — Cyklus naméhania pri Unavovej skuske,

kde ,t;“: trvanie maximalneho zatazenia, ,t,": prestavka, ,t3": celkové trvanie cyklu

Po cykloch sa konstrukéné spoje vizualne prehliadnu.

Desat' skuSobnych telies sa potom kondicionuje dalSich 24 +4 hodin pri teplote 23 +2 °C a relativnej
vihkosti 50 +5 % a potom podrobi skiske tahom podla ¢lanku 5.1.4.1.

5.1.4.6.6 Odolnost tmelu proti UV

Ak je nutné napriklad ur¢it pévod problémov, ktoré sa vyskytna po¢as skisky s UV podrobne popisa-
nej v 5.1.4.2.1, m6ze sa odolnost konstrukéného tmelu samotného proti UV Ziareniu odhadnit nasle-
dujacou metédou. Je nutné poznamenat, ze pocet UV hodin aplikovanych v tejto skuske sluzi na roz-
liSenie vyrobkov, ktoré sa pri takom Zziareni spravaju dobre, a vyrobky, ktoré sa dobre nespravaja.
Priamy vzajomny vztah medzi starnutim vplyvom prirodzeného sinec¢ného Ziarenia a urychlenym star-
nutim vplyvom UV nie je v su€asnosti Uplne stanoveny.

Zhotovi sa desat’ skaSobnych telies rovnakych ako s skuSobné telesa typu 5 v ISO 527-3, pricom
vSetky skuSobné telesa maju hrabku 2,2 +0,2 mm (tieto vzorky sa mézu rovnako pouzit pre skusky
predpisané v 5.1.4.6.7).
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Pat skaSobnych telies sa potom podrobi skuske tahom podla ISO 527, rychlost' 5 mm/min.
Pat skaSobnych telies sa podrobi UV oZiareniu takto:

Typ lampy: xenénové alebo ekvivalentna
Vykon: 50 +5 W/m? merany na rovine vzorky a v rozsahu 300 a 400 nm
Trvanie: 504 +4 hodiny

Po oziareni sa tychto pat skaSobnych telies podrobi skiske tahom podrla ISO 527, rychlost' 5 mm/min.
5.1.4.6.7 Modul pruznosti tmelu

Cielom tejto skusky je stanovit vypoctovy modul E,, s ktorym sa uvazuje v metodde vypoctu uvedenej v
prilohe 2.

Zhotovi sa pat skdaSobnych telies rovnakych ako st skuSobné telesa typu 5 v ISO 527-3, pricom vSet-
ky skdSobné telesa maju hrabku 2,2 +0,2 mm. SkiSobny postup je popisany v ISO 527-3 s rychlostou
5 mm/min. Vyrobca musi poskytnudt' typ modulu, ktory sa ma zaviest do vypoctu, bud dotyénicovy ale-
bo se€ny k zagciatku. V pripade se¢ného tiez musi uviest hranice krivky (deformécia, napétie (€1, o),
(€2, 02)), medzi ktorymi sa ma modul vypocitat.

Maximalne relativne prediZenie pripustné vo vypoéte musi byt to, ktoré zodpoveda hornej hranici pou-
Zitej na stanovenie vypoc¢tového modulu.

Protokol o skuSke musi obsahovat grafy (deformécie, napétia) pre kazdi vzorku.
5.1.4.6.8 Stekavost pri dlhodobom zatazeni Smykom a cyklickom zatazovani tahom

Cielom tejto skusky je hodnotit’ stekavost pri dlhodobom zatazeni Smykom a cyklickom zatazovani
tahom a urcit' sucinitel stekavostiy .

Sucinitel' stekavosti — definicia

Sucinitel 7y ¢, ktorym sa musi I' . delit, aby sa ziskalo napétie I',, pri ktorom pri dodrzani kritérii
skusky popisanej niZzSie nie je meratelna Ziadna stekavost. vy . musi byt vZdy = 10:

kde I' 4 : POZri prilohu 2, ast' A

I', : uvedie vyrobca

a) Skasobné teleso

Tri skiSobné telesa (podla znazornenia na obrazku 17) zostavi vyrobca alebo sa zostavia podla jeho
pokynov. Hrabka podpory musi byt = 6 mm. Rozmer vzoriek ,e* (pozri obr. 17) m& uviest vyrobca
tmelu. e

Ih

Obrazok 17 — Rozmery vzoriek
b) Postup skisky
Klimatické podmienky

VSetky skiSobné vzorky sa po zhotoveni kondicionuji po dobu 28 dni pri teplote 23 °C +2 °C.
NizSie popisané zatazenie sa aplikuje v klimatizacnej komore, kde ma vzduch relativnu vihkost 95 15
% a teplotu 55 +2 °C.
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Zatazovanie (pozri obrazok 18)

Zatazovanie tahom

Tri skiSobné telesa sa podrobia zatazovaniu tahom M; so zatazovacimi stuphami:

M;=2.h.I.Py
kde 1=200 mm,
h=9mm
M; = 3600 . Py

kde Ppe1az3): P1 =1 X Oges po dobu 7 dni
P, = 0,6 X Oges PO dobu 14 dni
P3 = 0,3 X Oges PO dobu 70 dni

a Oges = Rys/6 s Ry s stanovenom pri 23 °C, pozri 6.1.4.1.2.

Trvalé zatazenie Smykom

Sucéasne so vySSie uvedenym zatazovanim tahom sa vzorky zatazia vahou M, vypocitanou na zékla-
de trvalého Smykového napétia I' ., daného vyrobcom, s uvazovanim minimalneho stcinitela steka-
vosti 10.

M,=2.h.1.T,

kde h=9mm,
| =200 mm
M, =3600. I,

BARBEEIRERBIEBER B IR IEE

Sirnetural Kpnstrukény tmel
sealant

Obrazok 18 — Princip zatazovania

Trvanie skusky

Celkové trvanie skisky ma byt 91 dni a ¢asové intervaly meranie stekavosti 1 den, 3 dni, 7 dni, potom
kazdych 7 dni po zatazovacich stuprioch. Merania sa vykonavaju na zatazenej vzorke.

Vysledky skdSky musia obsahovat’:

datum a Cas zacatia skusky

teplotu a relativnu vihkost po€as doby pociato¢ného kondicionovania a po¢as nasledného kondi-
cionovania v klimatiza¢nej komore

vyvoj stekavosti po 1 dni, 3 dhoch a 7 dioch, potom kazdych 7 dni po zatazovacich stupfoch
deformécia po 91 drioch pred odlah¢enim

zostatkova deformécia 24 hodin po odlahéeni

5.1.4.7 Metdda vypoctu rozmerov konstrukéného tesnenia

Bezné medzné rozmery SSGS su:

minimalna hribka tesnenia: 6 mm
6 mm < prilnav4 plocha tesnenia £ 20 mm
maximalny priehyb Glozného rdmu tmelu: 1/300 medzi ukotvenim, bez uvazovania tuhosti skla
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maximalny priehyb v strede tabule 1/100 (najmensia strana)
Podrobné vypoctové metddy pozri v prilohe 2.
5.1.4.8 Vysky parapetov
Uvedie sa rozsah moznych vySok parapetov.
5.1.4.9 Odolnost proti vetru

Postup skusky: Tato skiska sa vykonava podla pokynu UEAtc Smernica o posudzovani okien (€lanok
1.2.1) a na skuSobnej vzorke popisanej v 5.1.3.1.1.

skuska so zvySovanym zatazenim (kladné a zaporné zatazenie vetrom)

Meria sa priehyb v strede kontrukcie skiSobného zariadenia (stipik alebo prie¢nik) ako zavislost tlaku
a zaznamenava sa tabelarnou alebo grafickou formou. Suc¢asne so znizenim tlakového rozdielu na
nulu sa zaznamena trvaly priehyb, a to 15 mindt po odlahéeni. Vykona sa vizualna prehliadka posko-
denia skla a/alebo vybudenych napati spésobenych prichytkami. Zaznamena sa tlak dosiahnuty bez
zavady alebo poskodenia.

5.1.4.10 Spravanie pri poZiari

Uréi sa, €i je nutné stanovit spravanie pri poziari pomocou prislusnej skisky poziarnej odolnosti (pozri
klasifikacné dokumenty CEN), ked sa pouzije zasklenie, ktoré ma stupen poziarnej odolnosti, aj vtedy,
ked sa ziadna zvlaStna poziarna odolnost nepozaduje.

SkdSaniu sa d& vyhnut vyuzitim existujacich znalosti o spravani niektorych druhov skla pri poziari.

5.1.5 ZP5 Ochrana proti hluku — Zvukova izolacia

Zvukova izolacia obvodového plasta sa riadi ndvrhom (velkost sklenych prvkov, pritomnost otvéaratel-
nych prvkov, druh a hribka zasklenia atd.) a montazou (prievzdu$nost atd.).

V sucéasnosti neexistuje ziadna normalizovana vypoctova metdda alebo vypocétovy model na stanove-
nie zvukovej izolacie obvodového plasta. Je mozné vSak pouzit mnoZstvo vypocétovych metod vycha-
dzajucich zo zakladnych matematickych zakonov tykajucich sa zvukovej izol4cie, t.j. zo zdkonov o
hmotnosti a kmitocte atd'.

Tieto metddy su obvykle zlozité a skutoény vysledok na stavbe silno ovplyviuje starostlivost venovana
montézi obvodového plasta.

Ak s pozadované Specifické akustické vlastnosti, musia byt tieto naroky overené pouzitim EN ISO
140-3.

5.1.6 ZP6 Uspora energie a ochrana tepla

5.1.6.1 Tepelna izolacia

Tepelna izolacia a/alebo nachylnost obvodového plasta ku kondenzacii sa riadi navrhom (velkost
sklenych prvkov, pritomnost otvaratelnych prvkov, druh a hrdbka zasklenia atd.) a montazou (prie-
vzdusnost atd'.).

Ak sa uvazuje typicky detail znazorneny na obrazku 4, je nutné pocitat s mnozstvom materialov a ich
vzajomnym pdsobenim a tym i s mnozstvom rozdielnych hodn6t U (tepelného prestupu).

Tepelna izolacia a/alebo nachylnost ku kondenzacii (pozri 5.1.3.3) sa mdze stanovit skiskou alebo
vypoctom takto:

a) Celkova skuSobna metéda

Té&to skiSobna metdda zahfha laboratérne stanovenie vlastnosti tepelného prestupu stavebnych diel-
cov pre priemyselné pouzitie v ustalenom stave podla prEN 12412. Met6da merania pre stanovenie
celkového tepelného prestupu [hodnota U (W/m?.K)] okennych systémov alebo dveri — metddy kalib-
rovanej chranenej teplej komory.

Vysledky sa vyjadruji podla ¢lankov 7.3 a 8 dokumentu prEN 12412. Tato skuska je nepovinna.
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b) Vypoctova metoda

Tepelno-technické modelovanie SSGS sa m6ze vykonat pomocou hodnét tepelnej vodivosti (1) sta-
novenych prislusnymi eurépskymi metddami (ako je prEN ISO 10077-2/1997) v spojeni s rdznymi po-
¢itaCovymi softvérmi. Pre pouzitie vysledkov tychto programov je nutné zaistit, aby program bol aspon
dvojrozmerny a pokryl vSetky pozadované parametre.

5.1.6.2 PrievzduSnost

Stanovenim prievzdusnosti sa zaobera ¢lanok 5.1.3 Hygiena, ochrana zdravia a Zivotného prostredia.

5.1.7 Hladiska trvanlivosti

Nie su ziadne zvlastne hladiskd trvanlivosti, ktoré by sa mali skiSat alebo posudzovat, nez ktorymi sa
iné kapitoly zaoberali.

5.2 Metddy overovania vo vztahu k identifikacii vyrobkov

5.2.1 Konstrukeny tmel

Nasledujuce stanovenia charakteristik platia pre vSetky druhy silikénovych konstrukénych tmelov pou-
Zivanych v systémoch SSG.

Identifikacné skasky vytvaraju identifikacnd kartu konStrukéného tmelu, ktord obsahuje prinajmenSom
grafy a hodnoty ziskané z nasledujucich skiSok vykonavanych za presne stanovenych podmienok.

5.2.1.1 Hustota

Stanovenie hustoty na troch telesach podla ISO 1183, metddou A.

5.2.1.2  Tvrdost

Meranie tvrdosti metédou Shore A podle ISO 868.

Meranie sa vykonava na troch skiSobnych telesach po Uplnej polymerizécii, t.j.:

po 28 dnoch u jednozlozkovych silikbnov
po 7 diioch u dvojzlozkovych silikénov

5.2.1.3 Termogravimetricka analyza

Tato identifikacna skuska hlada produkty tepelného rozkladu. Straty sa kvantifikuju v zavislosti od rov-
nomerného narastu teploty.

Skuska sa vykonava na jednom telese podla ISO 7111.
Vysledky sa od¢itaju z grafov vyjadrujdcich nasledujice hodnoty:

TG, percentualny podiel celkovych strat do 900 °C
DTG, z6ny maximalnych strat vyprchanim
DTA, exo- alebo endotermické konverzné zony

5.2.1.4 Farba

Farba sa sleduje vizualne odkazom na farebnu stupnicu v 1SO 4660.

5.2.2 Konstrukéne prilnavéa plocha anodicky oxidovaného hlinika
5.2.2.1 Zliatiny hlinika

Specifikacie zliatin hlinika sa preskimaju z hladiska vhodnosti v SSGS.
5.2.2.2 Charakteristiky anodickej oxidacie

Konstrukéne prilnavé plochy anodicky oxidovaného hlinika, na ktorych sa maju vykonat skusky uve-
dené v ¢lanku 5.1.4, su uréené takto (pozri tabulku 8.6 0 moznom pouziti zna¢ky Quanalod):

5.2.2.2.1 Meranie hribky

M6Zzu sa pouzit tieto metddy: ¢ skdSobna metdda virivym pradom podfa ISO 2360
» opticka metéda s delenym zvazkom licov podla ISO 2128
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» mikroskopick&d metdda podla ISO 1463
» gravimetrickd metéda podla ISO 2106

5.2.2.2.2 Skusky tesnosti

M6zu sa pouzit tieto metddy: ¢ skusSka farbenim podfa ISO 2143
» skuSka ponorenim podla ISO 3210
» skuSka meranim admitancie pri 1000 Hz podla ISO 2931

5.2.2.2.3 Meranie admitancie pri 20000 Hz

Meranie sa vykona pri 20000 Hz, ale inak tym istym skiSobnym postupom, ako je popisany v ISO
2931.

5.2.2.3 Popis procesu anodickej oxidacie
Ziadatel poskytne osved&ovaciemu miesto tieto Gdaje:
5.2.2.3.1 Cistenie

Zlozenie kipela
Doba ponorenia hlinika v kapeli

5.2.2.3.2 Anodicka oxidacia

Zlozenie kipela

Doba ponorenia hlinika v kapeli

Teplota kipela

Kuapel sa musi mieSat, aby sa zaistilo rovnomerné rozlozenie teploty v kdpeli.

5.2.2.3.3 Zalievanie™ anodicky oxidovanej vrstvy

Zlozenie kipela

Doba ponorenia hlinika v kapeli

Teplota kipela

Ak je navrhnuté zalievanie za studena, musi dodato¢ny dékaz poskytnut vyrobca.

@) Nedorozumenie mdze vzniknit zo slova ssealing”, ¢o je kone¢na Uprava anodickej oxidacie. Ekvivalent vo francuzstine je
.colmatage“ a v nemcine ,Verdichtung®.

5.2.3 Prilnavéa plocha skla
5.2.3.1 Identifikacia skla

Vhodné sklo a vyrobky zo skla st identifikovatelné odkazom na r6zne eurépske normy.

Na zhotovenie vzoriek pre skisky prilnavosti — sidrznosti v ¢lankoch 5.1.4.1 a 5.1.4.2 sa obvykle po-
uziva bezné floatové sklo, ktoré vyhovuje prEN 572. Viysledky tychto skdSok sa mézu extrapolovat’ na
tepelne tvrdené alebo tepelne spevnené sklo. Z bezpecnostnych dévodov mé6zu byt u konkrétnych
projektov poZzadované zvlastne druhy skla. TrieStivost sa skiSa podla EN alebo prEN tykajuce sa dru-
hu skla.

5.2.3.2 Vyrobky zo skla

Ak sa na zasklenie pouzije dvojsklo alebo viacsklo, musia byt vhodné na pouzitie v systtémoch SSG.
Vzduchotesny spoj musi spliiat’ poziadavky prislusnych noriem: ak sa pozaduje, aby posobilo ako
konstrukény spoj, musi na preukazanie svojej vhodnosti splfat tiez poziadavky tohto Navodu.

5.2.3.3 Sklo s povlakom
5.2.3.3.1 Vhodné povlaky

Vhodnymi st anorganické povlaky klasifikovane ako A, S a B podfa navrhu europskej normy prEN
1096 Sklo s povlakom pre stavebnictvo. Iné povlaky splfiajice prEN 1096 sa musia na prilnavej plo-
che konstrukéného tmelu odstranit, ak sa po skdSkach podfa inych ¢asti tohto Navodu nepreukaze, ze
su vhodné.

Vyrobca je povinny zostavit zoznam povlakov pouzitelnych v systémoch SSG a poskytnit skladbu
tychto povlakov vo vrstvach.
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Vrstvy mézu byt uvedené vcelku udanim ich zloZzenia pomocou jednozna¢ného odkazu na ich nazov a
vyrobcu.

DalSie vrstvy méZzu byt pridané v ramci zmeny ETA, ak sa preukaZe, Ze st vhodné do systémov SSG.
5.2.3.3.2 Hodnotenie vhodnosti vézby povlakov a ich vrstiev

U kazdého povlaku na ploche prilnavej ku konStrukénému tmelu sa musi preukazat, ze vazba medzi
sklom a povlakom, medzi tmelom a povlakom a medzi r6znymi vrstvami povlaku je dostatocne pevna.
Takéto preukazanie bezne obsahuje skusky prifnavosti a posudenie podia nasledujdcich kapitol tohto
riadiaceho pokynu:

Kapitola 4 PoZiadavky
Kapitola 5 Metddy overovania
5.1.4.1 Pociatocna mechanicka pevnost
5.1.4.1.1 Namahanie tahom, poruSenie
5.1.4.1.2 Namahanie Smykom, porusenie
5.1.4.2 Zostatkova mechanicka pevnost po umelom starnuti
5.1.4.2.1 Ponorenie vo vode pri vysokej teplote so slneénym ziarenim alebo bez
neho
5.1.4.2.2 VIhkost a atmosféra s obsahom NaCl
5.1.4.2.3 Vlhkost a atmosféra s obsahom SO,
5.1.4.2.4 Fasadne Cistiace prostriedky
Kapitola 6 Posudzovanie a hodnotenie vhodnosti vyrobkov na uréené pouzitie

5.2.3.3.3 Hodnotenie podla existujlcich protokolov o skiskach

Ak sa povlak podrobuje hodnoteniu vhodnosti, m6ze vyrobca predlozit’ existujlce protokoly o skus-
kach s vystupmi zo skuSok povlakov obsahujice:

vazbu medzi konkrétnym tmelom a konkrétnou vrchnou vrstvou povlaku
a/alebo vézbu medzi sklom a konkrétnou zakladnou vrstvou povlaku
a/alebo vézbu medzi dvoma vrstvami povlaku

5.2.3.3.4 Hodnotenie skiSanim

Ak nedostatok Udajov neumoznuje hodnotit vhodnost konkrétneho povlaku, vrstvy alebo kombinécie
povlak/tmel, musia sa vykonat skisky s pouzitim tohto postupu:

Poziadavky:

Povlak | sa podrobi hodnoteniu vhodnosti: [sklo] - [vrstva 1 — vrstva 2] - [tmel A].
Povlak Il sa podrobi hodnoteniu vhodnosti: [sklo] - [vrstva 2 — vrstva 1] - [tmel A].

Dostupné udaje:

Existujuci protokol 1 stanovuje, Ze kombinacia [sklo] - [vrstva 1 — vrstva 2 — vrstva 3] - [tmel B] je
vhodna na pouzitie.
Existujuci protokol 2 stanovuje, Ze kombinacia [sklo] - [vrstva 2] - [tmel A] je vhodna na pouzitie.

Zavery

Povlak I:
Prijaty, pretoze:

i) kombinacia sklo — vrstva 1 je vhodna na pouzitie (vyplyva z protokolu 1)
i) kombinacia vrstva 1 —vrstva 2 je vhodna na pouzitie (vyplyva z protokolu 1)
[II) kombinacia vrstva 2 —tmel A je vhodna na pouzitie (vyplyva z protokolu 2)

Povlak II:
Prijatelny po skaSani povlaku obsahujiceho spojenie: vrstva 1 — tmel A, pretoze:

i) kombinacia sklo — vrstva 2 je vhodna na pouzitie (vyplyva z protokolu 2)
i) kombinacia vrstva 2 — vrstva 1 je vhodna na pouzitie (vyplyva z protokolu 1)
[II) ale kombinéacia vrstva 1 —tmel A nebola skér skusana.
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5.2.4 Prilnava plocha antikor6znej ocele

V tomto dokumente sa uvazuje s prifnavymi plochami v tvare valcovanej alebo lisovanej antikoréznej
ocele za predpokladu, Ze sa preukazalo, ze splfiaji nasledujdce kapitoly a Zze véazba konstrukéného
tmelu s nimi vytvara vyhovujuci systém, ak bol skiSany v sulade s tymto dokumentom:

Kapitola 4 PoZiadavky
Kapitola 5 Metddy overovania
5.1.4.1 Pociatocna mechanicka pevnost
5.1.4.1.1 Namahanie tahom, poruSenie
5.1.4.1.2 Namahanie Smykom, porusenie
5.1.4.2 Zostatkova mechanicka pevnost po umelom starnuti
5.1.4.2.1 Ponorenie vo vode pri vysokej teplote so slneénym ziarenim alebo bez
neho
5.1.4.2.2 Vlhkost a atmosféra s obsahom NaCl
5.1.4.2.3 Vlhkost a atmosféra s obsahom SO,
5.1.4.2.4 Fasadne Cistiace prostriedky
Kapitola 6 Posudzovanie a hodnotenie vhodnosti vyrobkov k uréenému pouZitiu

5.3 Overovania potrebné v pripade zameny komponentov alebo dodavatelov

Musi sa zaistit, aby pri zdmene komponentu nemal novy komponent negativny vplyv na drover funk-
¢nych ukazovatelov alebo Zivotnost SSGS.

U prvkov Specifikovanych podla ¢lanku 4.9(i) sa musi preukézat, Zze nové komponenty maji rovnaké
charakteristiky ako komponenty, ktoré nahradzaja, a Zze maju maly alebo ziadny vplyv na charakteristi-
ky SSGS. NavySe sa musi zaistit, aby novy komponent bol zlu€itelny s ostatnymi komponentmi po¢as
predpokladanej doby Zzivotnosti. Skusky zlucitelnosti sa vykonavaju, aby sa zaistilo, Zze vymenené
komponenty nemaju negativny vplyv alebo G¢inok na komponenty, s ktorymi v systéme pridu do styku.
U komponentov Specifikovanych podla ¢lanku 4.9(ii) neméa povod zZiadny vplyv na funkéné charakteris-
tiky.

Pri zmene prvku Specifikovaného podla ¢lanku 4.9(i) urci organ, ktory vydal ETA, rezim skusok, ktoré
povazuje za nutné, a to na zaklade svojich sklsenosti a s pouzitim nizSie uvedenej tabulky. V pripade
pochybnosti méze vydavajaci organ konzultovat s ostatnymi eurépskymi organmi.

V nasledujucej tabulke je uvedeny prehlad pravdepodobne nahraditelnych komponentov a skiSok na
ich posudenie v pripade potreby. Nahrada viac ako jedného komponentu moéze vyzadovat hlbSiu ana-
lyzu, pretoze celkové vychodisko pre akceptaciu zostavy uz neméze nadalej platit. Tabulka nie je vy-
Cerpavajuca a mdze byt upravena podla zvlastnosti urcitych systémov.

Skusky sa odkazuju bud na skusky podla tohto Navodu alebo podla noriem CEN.

TABULKA 6 — Zamena komponentov

Komponent Skuska charakteristik Identifikaéné skisky

Konstrukény tmel 5.1.2 5.2.1
5.1.4.1;5.1.4.2,5.1.4.4,5.1.4.6

Mechanicka podpera vilastnej tiaze |5.1.4.3.1

Kotevné prvky 5.1.4.3.2

Prichytky 5.1.4.3.3

Sklo — 5.2.3.1

Povlak pre sklo 5.2.3.3

Anodicky oxidovany hlinik 5.14.1 5.2.2
5.1.4.2

Tesnenie proti poveternosti Skuska zluéitelnosti 5.1.4.2.5

Distan¢na podlozka Skuska zlugitelnosti 5.1.4.2.5 a Shore 70

Distan¢ny ramik, Skuska zlugitelnosti 5.1.4.2.5

Skarova tesniaca paska
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6. Posudzovanie a hodnotenie vhodnosti vyrobkov na uréené pouZitie

6.0 Uvod

V kapitole 6 su funkéné poziadavky, ktoré musia systémy konsStrukéne lepeného zasklenia spinit, po-
drobne rozvedené do presnych a meratelnych (pokial mozno a Umerne vyznamu rizika) alebo kvalita-
tivnych ukazovatelov vo vztahu k vyrobkom a ich uréenému pouZitiu, pri pouziti metéd overovania
(kapitola 5).

Kazda funkéna poziadavka, ktora ma byt pre dané uréené pouZzitie splnend, sa vSeobecne posudzuje
v triedach, kategériach pouzitia alebo ¢iselnych hodnotach. V zasade sa v ETA uvedi vysledky tychto
posudeni alebo sa uvedie ,Ziaden ukazovatel nie je stanoveny (pre krajiny/regiéony/budovy, kde ziad-
ne poziadavky uvedené v pravnych a spravnych predpisoch nie su pouzitelné). Toto konStatovanie
neznamend, ze SSGS funguje zle, ale iba to, Ze tato Specificka funkéné vlastnost nebola skiSana a
posudena.

Pre vysledky, ktoré lezia mimo nizSie uvedenych poziadaviek, musi osvedcovacie miesto podrobit
hibSej analyze zaloZzenej na va¢Som pocte skiSobnych telies, opakovanie vSetkych spornych skiSok
alebo inych merani tykajucich sa prislusného problému.

6.1 VSeobecne — Statisticka interpretacia vysledku skusky

Ru,5 = Xmean - T(XB .S
AXmean = Xmean,c / Xmean,n

kde

Rus = charakteristické napatie pri poruSeni poskytujuce 75 % spolahlivost, ze 95 % vysled-
kov skusok bude vySSich nez tato hodnota

Xmean = priemerné napétie pri poruseni, pri naméhani tahom alebo Smykom

Xmeann = priemerné napatie pri poruseni, pri namahani tahom alebo Smykom v pociatoénom
stave

Xmeanec = priemerné napétie pri poruseni, pri naméhani tahom alebo Smykom po kondicionova-
ni alebo starnuti

Top = excentricita 5 % so 75 % spolahlivostou (pozri tabufka 7)

S = smerodajna odchylka uvazovanej série

atiez

\% = stredna hodnota )

Ky = tuhost' vzorky pri x % predIzeni v pociato¢nom stave

Kxc = tuhost vzorky pri x % prediZzeni po kondicionovani

Rges = navrhova odolnost

Fus = charakteristicka sila poskytujica 75 % spolahlivost, Ze 95 % vysledkov skuSok bude
vysSich nez tato hodnota

Frean = priemerna sila pri poruseni

TABULKA 7 —Premenna T, Vv zavislosti od poCtu skusobnych telies (pozri ISO 3207)
Pocet telies 5 6 7 8 9 10 15 30 ¥

Premenna T,, | 246 | 233 | 225 | 219 | 214 | 210 | 199 | 187 | 164

Poznamka: druh poruSenia

Mnoho skuSok predpisuje ,poruSenie = 90 % sudrznosti“, tzn., Ze poruSenie vzoriek sa musi objavit
najmenej v 90 % vo vnutri tmelu a maximalne 10 % na stykovej ploche medzi tmelom a sklenym alebo
kovovym podkladom.
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TABULKA 8.1 —ZP1a ZzZP2

Odkaz Metédy overovania Odkaz Spracovanie vysledkov a poziadavky — kritéria
ZP1 Mechanicka odolnost a stabilita — nie je podstatna pre SSGS
ZP2 Poziarna bezpeénost
5121 Reakcia na ohen 6.1.2.1 Triedy podla rozhodnutia ES a klasifikaéného dokumentu CEN
5.1.2.2 PoZiarna odolnost 6.1.2.2 Triedy podla ID €. 2, ¢lanok 4.3.1.3.5.2 a klasifikacného dokumentu CEN
5.1.4.10 Spréavanie pri poZziari (pozri tiez ZP4) 6.1.4.10 Klasifikécia podra klasifikaéného dokumentu CEN
TABULKA 8.2 —ZP3
Odkaz Metddy overovania Odkaz Spracovanie vysledkov a poziadavky — kritéria
ZP3
ZP3 Hygiena, ochrana zdravia a Zivotného prostredia
5.1.31 PrievzduSnost 6.1.3.1 prEN 12152 — moznost ,Ziaden ukazovatel nie je stanoveny:.
Vodotesnost 6.1.2.2 prEN 12154 — moznost ,Ziaden ukazovatel nie je stanoveny:.
5.1.3.2 Kvalita ovzduSia/nebezpecéné latky 6.1.3.2 Ziadna dlhotrvajiica kondenzacia vihkosti sa nesmie objavit mimo zénu odva-
dzania vody alebo na vnutornej strane obvodového plasta.
Manipul&cia pozri kapitolu 6.2 — moznost ,ziaden ukazovatel nie je stanoveny'.
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TABULKA 8.3 —ZP4

Odkaz

Metddy overovania

Odkaz

Spracovanie vysledkov a poziadavky — kritéria

ZP4 Bezpecnost pri pouzivani

5.1.4.1 Pociatoéna mechanicka pevnost

5.14.11 Kizs 6.14.1.1 Hodnota vyjadrujuca se¢nu tuhost pri 12,5 %, Kizs (pozri prilohu 1)
Tah: -20°C, 23°C, 80 °C Rus = Xmeann - Tog - S pre skusku pri-20 °C, +23 °C, +80 °C
51412 Smyk -20 °C, 23 °C, 80 °C 61412 RU,S = xmean,n _ T(XB 'S pre Sklfléku pl’l _20 OC, +23 OC, +8O oC
Pre tah a Smyk: AXmean = Xmean —20 °c /Xmean,n 23°c= 0,75
AXmean = Xmean 80 °C /Xmean,n 23°C 2 0,75
PoruSenie = 90 % sudrznosti
5.1.4.2 Zostatkovéa pevnost po umelom starnuti
5.14.21 Ponorenie v teplej vode 6.1.4.2.1 Minimalna poZiadavka je 1000 hodin ponorenia
1) AXmean = 0,75 skaska pri +23 °C
2) Pre 0 < x % < 12,5 krivky deformacie/napatie (pozri prilohu 1) musi byt tuhost tato:
0,5 =Ky /Kx < 1,10
PoruSenie =90 % sudrznosti
5.1.4.2.2 Vlhkost a NaCl 6.1.4.2.2 AXmean = 0,75 skiSka pri + 23 °C — poruSenie = 90 % sudrznosti
5.1.4.2.3 Vlhkost a SO, 6.1.4.2.3 AXmean = 0,75 skiSka pri + 23 °C — poruSenie = 90 % sudrznosti
5.1.4.2.4 Fasédne Cistiace prostriedky 6.1.4.2.4 AXmean = 0,75 skiSka pri + 23 °C — poruSenie = 90 % sudrznosti
5.14.25 Materidly v styku 6.1.4.25 Metdda bez UV: Nepripusta sa ani strata farby, ani G€inok na Ry s — poruSenie : 90 %
sudrznosti
Metdda s UV: Po vystaveni sa stanovi zlugitelnost pozorovanim straty farby zrakom
s normalnou korekciou
Poziadavka na skisku odlupovania: nepripistaju sa ziadne poruchy sidrznosti
5.1.4.3 Prichytky
5.14.3.1 Mechanické podpera vlastnej tiaze 6.14.3.1 Zaznamena sa zatazenie, pri ktorom sa vytvori maximalny priehyb 0,5 mm medzi A a B.
5.1.4.3.2 Kotviace prvky 6.1.4.32 Metéda I: Vypogitana hodnota: staticka: Fus static = Fmean = Typ - S @ Faes = Fus /T
dynamicka: 5350 cyklov musi prebehnit bez poSkodenia na 5 skiSanych kotviacich prv-
koch.
Metéda II: Pyrc / Porn 20,75
Fdes = Porn X a2/4 XT
5.1.4.3.3 Bezpecnostné zariadenie 6.1.4.3.3 Rozmanitost navrhov je takd, Ze osved¢ovacie miesto rozhodne o prisluSnom rieSeni.
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TABULKA 8.3 - ZP4
(pokradovanie)

Odkaz Metody overovania Odkaz Spracovanie vysledkov a poziadavky — kritéria

5.1.1.4 Otvaratelné okna 6.1.4.4 Po skaske nesmie byt ziadne poSkodenie konstrukéného tmelu. Okna sa kontroluji pred,
pocas a po skusSke a zaznamendava sa vyskyt vSetkych zavad, napriklad prasknutie za-
sklenia, odtrhnutie atd.

5.1.4.5 R&zové skusky 6.1.4.5 Funkcia sa analyzuje pomocou pokynu UEAtc [3] ,Lahké obklady*, Cast IIl., kapitoly 1, 2
a3.
Moznost, Ziaden ukazovatel nie je stanoveny".

5.1.4.6 Skuska konstrukéného tmelu

5.1.4.6.1 Plynové inkluzie 6.1.4.6.1 Nepovoluji sa ziadne plynové bubliny pozorované zrakom s normalnou korekciou.
5.1.4.6.2 Elastické zotavenie 6.1.4.6.2 PrediZenie po 24 h po odlah&eni musi byt < 5 % pévodného prediZenia.

5.1.4.6.3 ZmraStenie 6.1.4.6.3 ZmraStenie musi byt mensie ako 10 %.

5.14.6.4 Odolnost proti trhaniu 6.1.4.6.4 AXmean 2 0,75

5.1.4.6.5 Mechanicka Unava 6.1.4.6.5 AXmean 2 0,75; porusSenie = 90 % sudrznosti

5.1.4.6.6 Odolnost tmelu proti UV 6.1.4.6.6 AXmean = 0,75 pre prediZenie a napatie pri poruseni

5.1.4.6.7 Modul pruznosti tmelu 6.1.4.6.7 Deklarovana hodnota vyplyvajuca zo skasky

Ako funkcia typu ziskanej krivky (a,b,c,d podla obrazku 1 1SO 527) budd uvedené tieto
dvojice hodnét (€1, o1), (€2, 02), (em, om), (ey, ay), (€B, OB)

02 -0l
Vypoctovy modul : E = 2 -5l
5.1.4.6.8 Stekavost pri dlhodobom zatazeni Smykom a 6.1.4.6.8 U vSetkych vzoriek je 24 hodin po odlahéeni maximalny relativny vodorovny posun 0,1

cyklickom zatazovani tahom mm.

- pohyb sa musi ustélit po 91 dioch

- maximalny pohyb merany pred odlahéenim musi byt zhodny s pohybom, ktorému sa
dokaze systém prispdsobit

- ,&" (pozri obr. 17) je maximalna overena Sirka konstrukéného tmelu.

5.1.4.8 VySky parapetov 6.1.4.8 Zaznamend sa rozsah moznych vySok parapetov.

5.14.9 Odolnost proti vetru 6.1.4.9 Klasifikécia podla navodu UEAtc Okna.
Maximalny priehyb prototypu sa ma uviest v ETA.

5.1.4.10 Spravanie pri poziari (pozri tiez ZP2) 6.1.4.10 Klasifikacia podla klasifikaéného dokumentu CEN.
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TABULKA 8.4 —ZP5

Odkaz Metddy overovania Odkaz Spracovanie vysledkov a poziadavky — kritéria
ZP5 Ochrana proti hluku
5.1.5 Ochrana proti hluku 6.1.5 Ziadatel musi deklarovat’ poZadovan Groven vlastnosti

Hodnotenie zvukovej izolécie a vyjadrenie vysledkov: EN 717-1
Moznost, Ziaden ukazovatel nie je stanoveny".

ZP6 Uspora energie a ochrana tepla

5.1.6.1 Tepelnd izolacia 6.1.6.1 Celkova metdda: Vysledky sa vyjadruja podla 7.3 a 8 prEN 12412

‘

Moznost, Ziaden ukazovatel nie je stanoveny".

5.1.6.2 PrievzdusSnost 6.1.6.2 Pozri 6.1.3.1
Moznost, Ziaden ukazovatel nie je stanoveny".

TABULKA 8.5 — HPadiska trvanlivosti

5.1.7 Hradiska trvanlivosti

Predpoklada sa, Ze na postdenie trvanlivosti je potrebny a dostato¢ny cely program skisok.
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TABULKA 8.6 — Metddy overovania vo vztahu k identifikacii vyrobkov

Odkaz

Metddy overovania

Odkaz

Spracovanie vysledkov a poziadavky — kritéria

Metddy overovania vo vztahu k identifikécii vyrobkov

5.2.1 Konstrukény tmel

5211 Hustota 6.2.1.1 Viean @ S

5212 Tvrdost 6.2.1.2 Viean @ S

5.2.1.3 Termogravimetricka analyza 6.2.1.3 Termogravimetricka krivka
5.2.1.4 Farba 6.2.1.4 Farebna stupnice 1SO 4660

5.2.2 Konstrukéne prilnava plocha anodicky oxidovaného hlinika

5.22.1 Zliatiny hlinika 6.2.2.1 Chemické zlozenie: Zliatiny hlinika obvykle pouzivané v architekture pre tento druh aplikacie su zlia-
tiny EN AW-6060 a EN AW-6063 podia EN 573-3, Cast 3. Ostatné zliatiny sa méZu pouZit za pred-
pokladu, Ze splfaju prislusna poziadavku tohto Navodu.

5.2.2.2 Charakteristiky anodickej oxidacie

5.2.2.2.1 | Meranie hribky 6.2.2.2.1 Minimalna priemerna hribka 15 pm

5.2.2.2.2 | Skisky tesnenia 6.2.2.2.2 Podla ISO 2143: Hodnoty 0-2 na stupnici EWAA/EURAS sU pripustné
Podla ISO 3210: Maximalna strata hmotnosti 30 mg/dm2
Podfa ISO 2931: admitancia < 20 uS
Ak ma anodicka oxidacia zliatiny hlinika znacku QUALANOD zodpovedajlcu vysSie uvedenym po-
Ziadavkam, moze to vziat osved¢ovacie miesto do Gvahy.

5.2.2.2.3 | Meranie admitancie pri 20000 Hz 6.2.2.2.3 Referencn& hodnota merand pri 20000 Hz u danej hrabky anodickej oxidacie (pozri tiez 8.1.4.2.1)

5.2.2.3 Popis procesu anodickej oxidacie

5.2.2.3.1 | Cistenie 6.2.2.3.1 Ziadne kritéria, popis

5.2.2.3.2 | Anodicka oxidacia 6.2.2.3.2 Ziadne kritéria, popis

5.2.2.3.3 | Zalievanie anodicky oxidovanej vrstvy 6.2.2.3.3 Ziadne kritéria, popis

5.2.3 Prilnava plocha skla

5.231 Identifikacia skla 6.2.3.1 Prislusna prEN pre druh skla

5.2.3.2 Vyrobok zo skla 6.2.3.2 Kritéria pre prislusny subor skisok pozri 5.1.4 a 5.2.3.2.

5.2.3.3 Sklo s povlakom 6.2.3.3 Pre konstrukcné vazby sa vhodné iba povlaky skla A, B, S podfa prEN 1096.

Okrem toho musi povlak skla splfiat’ poziadavku prisluSného suboru skasok, pozri 5.1.4 a 5.2.3.2.
5.2.4 Prifnava plocha antikor6znej ocele
Zliatina antikor6znej ocele 6.2.4 Materialom antikor6znej ocele musi byt austeniticka zliatina, X5CrNi18-10 a X5CrNiMo17-12-2, podfa EN 10088

(304 a 316 podla AlSI ASTM) vhodnéa na ohybanie alebo zvaranie.
V praxi sa moze pouzit iba odskiSanéa povrchova Gprava.
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6.2 Hygiena, ochrana zdravia a Zivotného prostredia

6.2.1 Uvolhovanie nebezpecnych latok

Vyrobok/zostava musi spifiat’ v3etky prislusné eurépske a narodné predpisy platné pre pouZitia, na
ktoré sa uvadza na trh. Ziadatel ma venovat pozornost tomu, Ze na iné pouzitie alebo v inych &len-
skych Statoch ur¢enia mézu byt aj iné poziadavky, ktoré sa musia reSpektovat. U nebezpecnych latok
obsiahnutych vo vyrobku, ale na ktoré sa nevztahuje ETA, sa da pouzit moznost NPD (ziaden ukazo-
vatel nie je stanoveny).
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7. Predpoklady, podfa ktorych sa mé posudzovat’ vhodnost’ na pouZitie

7.0 VSeobecne

V kapitole 7 si uvedené podmienky pre navrhovanie, zhotovovanie, Udrzbu a opravy, ktoré su pred-
pokladom pre posudeni vhodnosti na pouzitie podla Navodu (iba v pripade potreby a ak maju vplyv na
posudenie alebo na vyrobky).

Pri posudzovani vhodnosti systému SSG na pouzitie je nutné uvazit systém vo vztahu k existujdcim
prirukam na zabudovanie, najma pre sklo a zasklenie. Ak s konkrétne prvky systému a najma pos-
tup zabudovania na stavenisku neobvyklé a mimo predmetu existujlcich priru¢iek, musia byt tieto
prvky zmienené v ETA a podrobne stanovené preventivne opatrenia na stavenisku, aby sa zaistilo
spravne zabudovanie a tym pozadovana uroven funkénych vlastnosti.

Bol vytvoreny celkovy predpoklad, Ze povrchy povazované za vhodné pre konstrukéné lepenie sa ne-
osvedéenymi zasahmi poc¢as spracovania stand nevhodnymi, napriklad sa nepripusta aplikacia lanoli-
nu po anodickej oxidacii hlinika.

7.1 Navrhovanie stavieb

Navrh obvodového plasta so zabudovanym systémom SSG bude z mnozstva dblezitych hladisk Spe-
cificky podla budovy, na ktorej sa méa pouzit.

Zahfna to celkové konstrukéné vlastnosti obvodového plasta, jeho odolnost proti narazom, akustické
vlastnosti (v pripade potreby) a tepelne vihkostné spravanie.

V ETA pre systém SSG budd uvedené tepelno-technické vlastnosti prvkov systému SSG a podany
navod na pravdepodobné akustické spravanie. Mozno predpokladat, Ze pre kazdu aplikaciu budd nut-
né zvlastne vypocty a v niektorych pripadoch i skiSky. Podobne budd potrebné vypocty a v pripade
nutnosti skisky na stanovenie celkovej konStrukénej vhodnosti obvodového plasta a konstrukcie,
ku ktorej st prvky SSGS pripojené. Bude na spracovatelovi Specifikacie, aby zaistil, Ze obvodovy plast
po zabudovani v budove bude mat na zaklade Gdajov uvedenych v ETA pozadované funkéné ukazo-
vatele.

Aby obvodovy plast so zabudovanym SSGS plnil svoju funkciu, je nutné, aby konstrukcia obvodového
plasta splfnala podmienky stanovené v ETA (pozri kapitolu 9). Pravdepodobné podmienky podava na-
sledujuci prehlad, ktory ale nie je vyCerpavajlici a méze byt podla konkrétneho systému upraveny:

bude obmedzeny pripustny priehyb stipikov a prieénikov

spoj medzi stipikmi a prie¢nikmi konstrukcie obvodového plasta musi bez poskodenia alebo trva-
Iého vychylenia odolavat prevadzkovému zatazeniu a vlastnej tiazi Ulozného ramu tmelu a za-
sklenia

konstrukcia obvodového plasta musi byt opatrena dilatacnymi Skarami a musi byt elektricky u-
zemnena

maximalny vypoctovy priehyb Ulozného rdmu konstrukéného tmelu bez skla medzi dvoma prilah-
lymi kotviacimi prvkami na rovnakom okraji (pozri terminoldgiu v ¢lanku 3.2.0.1) je 1/300 (pozri tiez
5.1.4.7).

Ak sa pre zostavu pouZzije moznost' ziaden ukazovatel nie je stanoveny, mdze byt funkénd poziadavka
splnena prijatim inych vhodnych opatreni.

7.2 Zhotovovanie stavieb

7.2.1 Doprava a skladovanie

Osvedcéovacie miesto je povinné skontrolovat, ¢i vyrobca prijal vhodné bezpecénostné opatrenia po¢as
dopravy a skladovania, aby sa zaistilo, Ze zasklené Ulozné ramy tmelu budl chranené pred poskode-
nim, napr. rozbitim, poSkrabanim, popraskanim alebo znecistenim.
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Je treba urobit vhodné opatrenia, aby sa napriklad vhodnymi stojanmi, zabranilo vneseniu neprijatel-
nych zatazeni do konStrukéného tmelu a aby sa zakrytim zabranilo vystaveniu vode, sineénému Zzia-
reniu alebo vyraznym zmenam teploty.

7.2.2 Zabudovanie
7.2.2.1 VSeobecne

Dodavatel systému SSG musi poskytnat podrobné pokyny ohladom upevnovania zaskleného Glozné-
ho ramu tmelu ku konstrukcii obvodového plasta, vratane postupu presnej adjustécie dielcov a na-
slednej ochrany proti poveternosti.

Montaz systému SSG musi byt vykonatelna v beznych staveniskovych podmienkach. Poziadavkou
tohto Navodu je, aby vSetky konstrukéné spoje boli zhotovené vo vyrobni v riadne kontrolovanych
podmienkach. | ked sa vezme tato dblezitd poziadavka do Uvahy, stale je mozné, Ze dlhodoba nepo-
ruSenost konstrukéného tmelu bude ovplyvnena zlou montdzou. Tento problém pravdepodobnejSie
vznikne tam, kde je staveniskovy proces obtiazny a vyZzaduje neobvykly stupen zruénosti a zaSkolenia.

Osvedcéovacie miesto musi preskiimat montazne predpisy alebo poradenstvo poskytnuté dodavate-
fom systému SSG. Ugelom tohto preskimania je zaistit, aby pokyny umozfovali montaz stavebnymi
robotnikmi s beznym stupfiom zruénosti a v pripade potreby s ur€itym Specialnym zaSkolenim. Da sa
oCakévat, ze urcité hladiska vzdy budu v pokynoch zahrnuté, napriklad poznamka o potrebe preven-
tivne upchat odtokové otvory pri aplikacii tmelu proti poveternosti, o zaistenie spravneho umiestnenia
bezpecnostnych zariadeni, aby sa vylucilo sUstredené zatazenie na zaskleni, a poziadavky na sprav-
ne zdvihanie dielcov.

Pocas posudzovania sa musi ur€it, ¢i navrh systému nepredstavuje zvlasStne tazkosti pri montazi na
stavbe. Vhodni moznost, ako vykonat posudenie, predstavuje zostavovanie vzoriek pre skusku prie-
vzdusnosti, zatazenia vetrom a vodotesnosti.

Existuje mnozstvo projektovych hladisk, ktoré vyzaduju zvlaStnu pozornost pre ulahcenie montéze.
Nasledujuce poznamky upozorfuju na niektoré z nich, ale vypocet sa neda povazovat za vy€erpava-
juci:

i Upevrniovanie mechanickej podpery vlastnej tiaZze skla na stavbe.

i Ukladanie podloziek [obvykle v spojeni s i].

Postup montaze (najma osadzovanie podloziek) nesmie dovolovat, aby sa do konStrukéného spoja
vnasalo nadmerné Smykové napétie.

i Rozmerové tolerancie vzajomne spojenych prvkov.
iv Upeviiovanie bezpeénostnych zariadeni na stavbe.
7.2.2.2  Tesnenie proti poveternosti

Poziadavky na tesnenie proti poveternosti budi rézne podla typu pouzitého systému. Ak sa pouzije
tmel, bude nutné starostlivo pripravit povrchy pod tmel, pouzit zakladny nater, ak bude predpisany,
vlozit vSetky Skarové tesniace pasky a utesnit predpisanym tmelom.

Ak sa mé& pouzit tvarovany tesniaci profil, bude nutné zaistit, aby drdzka v obvodovom plasti pre toto
tesnenie bola Cista a aby jej rozmerové tolerancie boli v rdmci predpisanych medzi.

Varianty tychto postupov sa musia preskimat, aby sa zaistilo, Ze poZzadovana charakteristika bude
dosiahnuta a ze postup je vykonatelny na stavbe.

7.3 Udrzba a opravy

Bude nutné preskimat odporuéania vyrobcu na pocetnost Cisteni a Udrzby obvodového plasta a me-
tddu, ktora sa méa pouzit.

Pracovny postup na cCistenie musi dovolovat pouzitie iba takych vyrobkov, ktoré boli postidené ako
zlucitelné s komponentmi SSGS. Mozno pripustit’ pouzitie neabrazivnych &istiacich nastrojov, ak ne-
poskodia povlak na pozicii 1 skla.
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Vzhladom na obtiaznost” kontroly kvality pri opravach na stavenisku, musi byt namontovany nahradny

ram zaskleny vo vyrobni. Z tohto dévodu je nutné vykonat posudok a vyjadrit sa k lahkosti buducej
vymeny.

Vymena tesnenia proti poveternosti sa ma vykonat pouzitim pracovnych postupov a materialov
osvedcéenych dodavatelom SSGS a zahrnutych v ETA.
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DIEL TRETI: PREUKAZOVANIE ZHODY

8. Hodnotenie zhody

8.1 Rozhodnutie ES

Systémy preukazovania zhody podrobne Specifikované Eurdpskou komisiou v ES mandate [Rozhod-
nutie Komisie zo dfia 24. juna 1996 zverejnené v Uradnom vestniku ES L254 zo dna 8. oktdbra 1996]
su:

Systém 1 (bez auditnych skuSok vzoriek) pre zostavy SSG, typy Il a IV.

Systém 2+ [prvd moznost zahffiajica certifikciu vnutropodnikovej kontroly vyroby u vyrobcu (FPC)]
pre zostavy SSG, typy | a lll, notifikovanou osobou na zaklade jej priebezného dohladu, posudzovania
a odobrenia. [Systémy popisané v smernici Rady 89/106/EHS, priloha 111.2(i) a (ii)].

Systém 1
a. ulohy vyrobcu

vnutropodnikovéa kontrola vyroby

skusky vzoriek odobratych vyrobcom v mieste vyroby podla predpisaného planu skiSok
b. ulohy notifikovanej osoby

pociato¢né skusky typu vyrobku

pociato¢nd inSpekcia vyroby a vnutropodnikova kontrola vyroby

priebezny dohlad, posudzovanie a odobrenie vnitropodnikovej kontroly vyroby
Systém 2+
a. ulohy vyrobcu

pociato¢né skusky typu vyrobku

vnutropodnikovéa kontrola vyroby
b. ulohy schvalenej osoby

pociato¢nd inSpekcia vyroby a vnutropodnikova kontrola vyroby
priebezny dohlad, posudzovanie a odobrenie vnitropodnikovej kontroly vyroby

V praxi bude pouzivanie systémov 1 a 2+ u zostav SSG velmi podobné z tychto dévodov:

a. vysledky skisSok budu bezne pouzitelné ako sucast prace potrebnej na postdenie vyrobkov
pre ETA a tieto skdsky maju byt pouzité na Ucely pociatocnych skdsok typu

b. povaha vyrobku je taka, ze skdSanie vzoriek odobratych vyrobcom v mieste vyroby sa bude
pozadovat' v ramci rezimu FPC

Podstatné rozdiely medzi oboma systémami su tieto:

a. systém sposobilosti notifikovanych oséb zapojenych do pociato¢nej inSpekcie vyroby/FPC a
priebezného dohladu bude v oboch systémoch odlisSny (pozri ES Construct 95/149, Pokyn
A)

b. pri systéme 1 bude vyZadovany certifikat zhody vyrobku od notifikovanej osoby a pri systé-

me 2+ certifikat FPC

8.2 Zodpovednosti

8.2.1 Ulohy vyrobcu
8.2.1.1  Vnutropodnikova kontrola vyroby

Vyrobca je povinny vykonavat stéle interné riadenie vyroby. V suvislosti so zostavou SSG sa termin
vyrobca vztahuje na spolo¢nost zodpovednu za uvedenie zostavy na trh (bezne je to aj drzitel ETA).
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VSetky prvky, poziadavky a ustanovenia prijaté vyrobcom musia byt systematicky zdokumentované vo
forme pisomnych koncepcii a pracovnych postupov. Tento systém riadenia vyroby zaisti, Ze vyrobok
bude v zhode s eurépskym technickym osvedcenim (ETA).

Vyrobcovia, ktori maju systém FPC vyhovujldci EN ISO 9001/2 a tykajuci sa poZiadaviek ETA, su
uznani za vyrobcov, ktori splfiaji poziadavky smernice na FPC.

8.2.1.2  Skusky vzoriek odobratych v mieste vyroby — predpisany plan skdsok

Toto sa vztahuje iba odberu vzoriek reprezentativnych pre hotovy vyrobok. V sivislosti s SSGS pos-
kytuji potrebny dokaz skusky telies ,H" a skisky odlupovania v rdmci FPC.

8.2.1.3 Vyhlasenie zhody (systém 2+)

Ak su splnené vSetky kritéria preukazovania zhody, vyrobca vypracuje vyhlasenie zhody.

8.2.2 Skusky vyrobcu alebo notifikovanej osoby — pociatoéné skisky typu

Osvedc¢ovacie skusky budi vykonané osvedcovacim miestom alebo na jeho zodpovednost (6o mbze
zhfhat ¢ast vykonan( uréenym laboratériom alebo vyrobcom a potvrdent osved€ovacim miestom), a
to v sulade s kapitolou 5 tohto ETAG-u. Osved€ovacie miesto posudi vysledky tychto skaSok v sulade
s kapitolou 6 tohto ETAG-u ako suc¢ast postupu vydania ETA. Tieto skusky sa pouziju pre ucely pocia-
tocnych skasok typu.

Pri systéme 1 ma tieto prace validovat notifikovana osoba pre Uc¢ely Certifikatu zhody. Pri systéme 2+
ma prace prevziat vyrobca pre Gcely Vyhlasenia zhody.
8.2.3 Ulohy notifikovanej osoby

8.2.3.1 Posudzovanie systému vnutropodnikovej kontroly vyroby — iba pociato¢na inSpekcia alebo
pociato¢nd inSpekcia a priebezny dohlad

Za posudenie FPC je zodpovedna notifikovana osoba.

Musi sa vykonat posudenie kazdého vyrobného kroku, kazdej vyrobnej jednotky, aby sa dokazalo, ze
vnutropodnikova kontrola vyroby je v zhode s ETA a vSetkymi doplfiujacimi Gdajmi. Toto posudenie
musi vychadzat z pociatocnej inSpekcie v mieste vyroby.

Nasledne je nutny priebezny dohlad nad vnutropodnikovou kontrolou vyroby, aby sa zaistila trvala
zhoda s ETA.

Odporica sa, aby sa priebezné inSpekcie vykonavali najmenej dvakrat ro¢ne.
8.2.3.2  Certifikacia

Notifikovana osoba vyda certifikat zhody vyrobku (pri systéme 1) alebo vyda certifikat vnatropodniko-
vej kontroly vyroby (pri systéme 2+).

8.3 Dokumentécia

8.3.1 VSeobecne

Osvedcéovacie miesto vydavajuce ETA musi dodat' nizSie popisané Udaje. Tieto Udaje spolu s pozia-
davkami uvedenymi v ES Pokyne B (Construct 95/135 rev. 1) budi spolu tvorit zaklad, na ktorom sa
posudi vnutropodnikova kontrola vyroby (FPC) notifikovanou osobou:

i) ETA

ii) zakladny vyrobny postup

iii) Specifikacia vyrobku a materidlov
iv) plan skisok ako sucast FPC

V) ostatné dolezité udaje

Tieto Udaje najprv pripravi a zhromazdi osvedCovacie miesto a dohodne s vyrobcom. Nasledujlice
podklady poskytuju navod o druhu potrebnych Gdajov:
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8.3.2 Podrobna dokumentacia
8.3.21 ETA

Pozri diel 4 tohto Navodu.

8.3.2.2  Zakladny vyrobny postup

Zakladny vyrobny postup musi byt dostatoéne podrobne popisany, aby bol podkladom pre navrhova-
né metody FPC.

Rozhodujuca je obvykle spravna manipulacia, skladovanie a predbezna Uprava komponentov SSGS.
Pri popise vyrobného procesu je treba zdéraznit Specifické poziadavky.

8.3.2.3  Specifikacie vyrobku a materialov

Specifikacie vyrobku a materialov budu potrebné pre rozne komponenty, z ktorych mnohé budu naku-
pované. Potrebné Gdaje m6zu mat mnozstvo foriem a mézu zahfiat’:

vykonavacie vykresy (vratane vyrobnych tolerancii)
deklarované Specifikacie surovin

odkazy na prislusné Specifikacie

zaznamove listy vyrobcu

8.3.2.4  Plan skusok ako sucast FPC
Vyrobca a osvedéovacie miesto vydavajuce ETA dohodnu plan skaSok FPC (CPD, priloha Il 1b).

Dohodnuty plan skasok je nutny, pretoze stu¢asné normy tykajuce sa systémov riadenia akosti (Pokyn
B, EN 29002 atd.) nezarucuju, ze Specifikacia vyrobku zostane nezmenend, a nemo6zu sa venovat
technickej validacii typu alebo pocetnost kontrol/skisSok.

Musi sa uvazit validacia typu a pocetnost’ kontrol/skiSok vykonavanych pocas vyroby a na hotovom
vyrobku. Zahrnie to kontroly vlastnosti vykonavané pocas vyroby, ktoré sa nedaju skontrolovat v ne-
skorSej faze, a kontroly hotového vyrobku. Kontroly obvykle zahrnu:

m  Kontroly vstupného materialu
Z dokumentéacie musi byt zrejmé, Ze vstupné materialy zodpovedaju materialom uvedenym v ETA.

Ak vstupny material alebo komponenty vyraba a skiSa dodavatel v sulade s dohodnutymi metodami,
potom dalSie skuSanie vyrobcom zostavy SSG obvykle nie je nutné. Ak dodavatel také skusky nevy-
konava, potom vyrobca zostavy musi vykonat' prislusné kontroly/skisky pred prebierkou:

i) Kazda Sarza tmelu (jeden vyrobny cyklus mdze zahffiat’ niekolko sudov)

Prifnavost-sudrznost pri naméhani tahom do poruSenia na floatovom skle a na referenénom kove
(hlinik alebo antikorézna ocel).

Zhotovi sa Sest' skuSobnych telies podla obrazku 6 a ulozi podla pokynov vyrobcu konstrukéného
tmelu.

Tri skiSobné telesa sa potom podrobia skiske tahom do poruSenia.

Tri zostavajuce skuSobné telesa sa ponoria do vody pri teplote 95 +2 °C na 24 hodin. Potom sa
kondicionuju po dobu 48 +4 hodin pri teplote 23 £2 °C a relativnej vihkosti 50 +5 %. Tieto skuSob-
né telesa sa potom podrobia skuske tahom do porusenia.

TABULKA 9 — Spracovanie vysledkov a poziadavky

Skasky Spracovanie vysledkov a poZiadavky

Prilnavost-sudrznost pri namahani tahom | Porusenie 90 % sudrznosti

do porusSenia pred a po ponoreni vo vode Hodnota pri poruSeni sa skontroluje a zaznamenda. Vyrobca tmelu
ma uviest minimalnu hodnotu pri poruSeni v stanovenych skisob-
nych podmienkach (T°, RH, ...)

i) Kazda davka anodicky oxidovaného hlinika (napr. skupiny hlinikovych profilov anodicky oxidova-
nych sucasne v jednom kupeli)

Pat elektrickych merani admitancie a hribky na davku anodickej oxidacie preukdze zhodnost a-
nodizacie a zhodu s ETA jedného kupela a medzi niekolkymi kapelmi:
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ii)

iv)

Vi)

Metdda pre charakterizaciu povrchovych vlastnosti anodicky oxidovanej vrstvy hlinika:
Pre kontrolu stability anodicky oxidovanych hlinikovych profilov boli vybrané dve vlastnosti:

hrabka oxidovanej vrstvy hlinika
uroven zalievania, t.j. Groven porovitosti povrchu

Hrabka oxidovanej vrstvy hlinika sa meria metédou virivého pradu.

Uroven zalievania sa stanovi meranim admitancie oxidovanej vrstvy pri vysokom kmitocte (20
kHz).

Poznamka: u ostatnych druhov podkladu (antikor6zna ocel, sklo, ...) nie je nutna ziadna skiska
ekvivalentna K ii).

Antikor6ézne ocele

Certifikat, ktory predlozi vyrobca antikor6znej ocele, sa pouzije na preukazanie, ze vyrobok z anti-
koréznej ocele dodany pre projekt je zhodny s vyrobkom popisanym v ETA (zliatina a povrchova
Uprava). Nepozaduje sa ziadna zvlaStna skiska. Ak je to nutné, méze osvedCovacie miesto vyza-
dovat prislusny protokol z pociatocnych skusok typu.

Skla
Ziadna zvlastna skuska sa nepozaduije.
Skla s povlakom

Ziadna zvlastna skuska sa nepoZzaduje. Technickd dokumentécia sprevadzajiuca dodavku skla
s povlakom musi obsahovat vyhlasenie, ze sklo s povlakom je vyrobené v sulade s triedami A, B,
S stboru prEN 1096.

Izola¢né dvojskla
Ziadna zvlastna skuska sa od drzitela ETA nepoZaduije.

Je vSak povinny dodavatelovi uviest Specifikacie IGU tak, aby mohli byt IGU vyrobené podia ETA,
s uvedenim aspon tychto informacii:

ak obrubové tesnenie nema konstruként funkciu:

prehlad tmelov pre IGU zlugitelnych so zostavou SSGS,
rozmerové tolerancie (vo vztahu k zadkladnym poziadavkam) platné pre IGU,
zakladné charakteristiky, odchylky od prEN 1279-1,

doplnkové Udaje, ak obrubové tesnenie ma konstrukénud funkciu:

Rus, charakteristické napétie pri poruseni konstrukéného tmelu (konstrukénych tmelov) IGU,
rozmery a tolerancie prilnavej plochy konstrukéného obrubového tesnenia alebo podrobna vy-
poc¢tova metoda prifnavej plochy konstrukéného obrubového tesnenia, jej dovolenej tolerancie
a hodnota premennej, ktora sa ma vo vypoctovej metdde pouzit,
prehlad povlakov, na ktoré sa m6ze konstrukény obrubovy tmel pouZit' (na pozicie IGU 2, 3)
prehlad povlakov, na ktoré sa mdze konstrukény tmel pouzit’ (u odstupfiovaného IGU na pozi-
cii 2, u neodstupnovaného IGU na pozicii 4),
iné, ...

Technicka dokumentécia sprevadzajica dodavku IGU musi obsahovat’:

vyhlasenie, Ze IGU boli vyrobené podla stboru prEN 1279
vyhlasenie, Ze IGU boli vyrobené podla Specifikacii ETA poskytnutych drzitefom ETA:

navyse, ak obrubové tesnenie ma konstrukéni funkciu:
zoznam protokolov o skuSkach zhromazdenych pocas kontroly vyroby IGU:

Program skisSok musi bud odpovedat tabulke 10 (€lanok 3 tabulky 10 sa tohto pripadu netyka),
alebo musi byt program skuSok popisany v prEN 1279-6, prilohe f — 1997 s tymito odchylkami:

Vzorka
geometrické vlastnosti: popisané v prEN 1279-6, prilohe f, obr. F.2 ,sklo, vzorka skla“
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vzorky skla musia byt' s takym povlakom, aby bol dodrzany projekt.
Postup skusky: prEN 1279-6, priloha f, § F.3.3 sa upravi takto:
Skuska tahom prebieha az do poruSenia vzorky.
Minimalna poziadavka: poruSenie 90 % sudrznosti.
Hodnota pri poruseni sa skontroluje a zaznamena. Vyrobca tmelu ma uviest minimalnu hodnotu

pri poruSeni v stanovenych skaSobnych podmienkach (T°, RH, ...).

Pre stanovenie vysSej Urovne vySSie uvedenej poziadavky mézu byt pozadované zvlastne doda-

cie podmienky.

Pocetnost: tri vzorky rano, tri poobede a tri vzorky pri kazdej zmene balenia.

m  Kontroly pocas aplikacie konstrukéného tmelu

TABULKA 10 - Kontroly potrebné pocas dvojdriového vyrobného cyklu

Spolo¢nost:

Nazov projektu:

Prvy den; treti den; piaty den

Druhy den; Stvrty den, Siesty den

Datum vyroby:

Rano Popoludni Rano Popoludni zmena balenia
1. VSeobecne odkaz na Cistiace | neuplatni sa neuplatni sa neuplatni sa odkaz na Cistiace
Cistenie vytlaéného zariadenia (1) | rozpustadlo rozpustadlo
teplota (°C) hodnota hodnota hodnota hodnota neuplatni sa
relativna vihkost' (%) hodnota hodnota hodnota hodnota neuplatni sa
2. KonStrukény tmel odkaz neuplatni sa odkaz neuplatni sa odkaz

Cislo Sarze silikonu
dvojzlozkova baza + katalyzéator

pomer baza / katalyzator (1), (3)

hodnota pomeru

hodnota pomeru

hodnota pomeru

hodnota pomeru

hodnota pomeru

skuska tabule skla (mramorova) | vyhovuje / nevy- | vyhovuje / nevy- | vyhovuje / nevy- | vyhovuje / ne- vyhovuje / nevy-
1), (2 hovuje hovuje hovuje vyhovuje hovuje
3. Kov
druh zliatina neuplatni sa neuplatni sa neuplatni sa zliatina
Cislo davky odkaz neuplatni sa neuplatni sa neuplatni sa odkaz
povrchové Uprava druh neuplatni sa neuplatni sa neuplatni sa druh
nazov Cistiaceho prostriedku a odkaz neuplatni sa neuplatni sa neuplatni sa odkaz
Cislo Sarze
nazov zékladného néteru, ak je, | odkaz neuplatni sa neuplatni sa neuplatni sa odkaz
a Cislo Sarze
4. Sklo
povrchova tprava (5) odkaz na povlak | neuplatni sa neuplatni sa neuplatni sa odkaz na povlak
nazov Cistiaceho prostriedku a odkaz neuplatni sa neuplatni sa neuplatni sa odkaz
Cislo Sarze
nazov zékladného néteru, ak je, | odkaz neuplatni sa neuplatni sa neuplatni sa odkaz
a Cislo Sarze
5. Skuska prifnavosti na telesach H | Telesa H (4) SkuSka odlupo- | SkaSka odlupo- | SkuSka odlupo- | Telesa H (4)
(4) vania (6) vania (6) vania (6)
vzorka 1 na skle na skle naskle
doba vytvrdzovania: ... hodnota hodnota hodnota hodnota hodnota
poruSenie = 90 % sudrznosti vyhovuje/ nevy- | neuplatni sa neuplatni sa neuplatni sa vyhovuje/ nevy-

hovuje

hovuje

poruSenie = 100 % sudrznosti neuplatni sa vyhovuje/ nevy- | vyhovuje/ nevy- | vyhovuje/ nevy- | neuplatni sa
hovuje hovuje hovuje
tahové napétie (N) hodnota neuplatni sa neuplatni sa neuplatni sa hodnota
vzorka 2 na kove na kove na kove
doba vytvrdzovania: ... hodnota hodnota hodnota hodnota hodnota
poruSenie = 90 % sudrznosti vyhovuje / nevy- | neuplatni sa neuplatni sa neuplatni sa vyhovuje / nevy-
hovuje hovuje
poruSenie = 100 % sudrznosti neuplatni sa vyhovuje / nevy- | vyhovuje / nevy- | vyhovuje / ne- neuplatni sa
hovuje hovuje vyhovuje
tahové napétie (N) hodnota neuplatni sa neuplatni sa neuplatni sa hodnota
vzorka 3
doba vytvrdzovania: ... hodnota neuplatni sa neuplatni sa neuplatni sa hodnota
poruSenie = 90 % sudrznosti vyhovuje / nevy- vyhovuje / nevy-
hovuje hovuje
poruSenie = 100 % sudrznosti neuplatni sa neuplatni sa
tahové napétie (N) hodnota hodnota
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1)
(2)

()

(6)

Iba u dvojzlozkovych silikénov
Skuska tabule skla (mramorova) sa pouzije na kontrolu rovnorodosti zmesi.

Mnozstvo silikonévého produktu (zmieSaného v pneumatickej pistoli) sa vytlaéi na sklend dosku a
stla¢i polozenim druhej sklenej dosky na vrch. Vzdy, ked su viditelné Sedé alebo biele stopy, je to
znamkou, Ze zmieSanie je nedostatocné a lepenie nesmie zac¢at dovtedy, kym sa nevykona dalSie
mieSanie a Uspesna skuska so sklenou doskou.

(3) Kazdé dvojkomponentové mieSacie zariadenie obsahuje dva valce, kde sa da odobrat malé
mnoZzstvo bazy a katalyzatora na kontrolu tak, aby vyhovovala skutoénému pomeru zmesi.

(4) Telesa H su skusobné teleséa zo silikdnu (12 x 12 x 50 mm) medzi dvoma podkladmi. VVzorky
musia byt zhotovené z vyrobkov skuto€ne pouzitych v projekte (kov a povrchova Uprava, sklo a
povlak, konstrukéné tesnenie). Vyrobca skla s povlakom musi poskytnut spoloénosti vyrabajlcej
tmel potrebné vzorky, aby jej umoznil vykonat’ skisky podla tabulky 10.

Skusobné telesd mézu byt tvarované pomocou napr. drevenych blokov o€istenych mydlovym roz-
tokom, aby sa zabranilo prihnutiu silikonu, alebo opatrenych separa¢nou foliou s odnimatelnym
papierom ponechanym na mieste. U jednozlozkového tmelu sa musi zaistit, aby separac¢na félia
nebola vzduchotesna ¢i parotesna, inak sa zabrani vytvrdeniu silikénu.

SkusSobné telesa H sa podrobia skuske tahom do poruSenia. Vyrobca tmelu méa uviest minimalnu
hodnotu pri poruSeni. Akonahle prvé skisSobné teleso H poskytne uspokojivy vysledok, zostavaju-
ce skuSobné telesa sa neskuSaju a ulozia sa pre pripadné dalSie skusky.

Ak je v Specifikaciach projektu predpisany zvlastny druh tepelne spevneného skla s povlakom,
musi vyrobca skla s povlakom poskytnat’ spolo¢nosti vyrabajacej tmel potrebné vzorky floatového
skla s povlakom pre skdSanie podra tabulky 10.

Popis skisky odlupovania

Vzorky pre skuSku odlupovania sa musia zhotovit' z vyrobkov skutoéne pouzitych v projekte (kov a
povrchova Uprava, sklo a povlak, konstrukéné tesnenie). Vyrobca skla s povlakom musi poskytnat
spolocnosti vyrabajlcej tmel potrebné vzorky, aby jej umoznil vykonat skusky podla tabulky 10.

Vzorky pre skdsku odlupovania sa zhotovia takto (pozri obrazok 19):

Dva kusy zardzok sa umiestnia na podklad vo vzdialenosti 200 mm od seba. P4s konStruk-
&ného tmelu o rozmeroch 25 x 6 x 250 mm po dizke sa podia obrazku 19 vytlaéi medzi za-
razky.
Vzorky pre skdsku odlupovania sa ulozia v rovnakych podmienkach prostredia ako vyrabané prv-
ky pocas vyroby. Po minimélnej dobe vytvrdzovania udanej vyrobcom sa pas konstrukéného tmelu
odlipne takto:

Pas sa oddeli na jednom konci od podkladu a ruéne odlupuje spéat o 180°, dokial sa neobja-
vi jeho poruSenie. Akonahle sa poruSenie objavi, zahji sa dalSia skiSka odlupovania nare-
zanim nozom na rozhrani konstrukéného tmelu/podkladu alebo na druhom konci pasu.
Rezy a odlupovanie sa opakuji dovtedy, kym sa pas Uplne neodlUpne od podkladu.

Posudi sa spfsob poruSenia. Pozaduje sa 100 % poruSenie sudrznosti (poruSenie prilnavosti sa
nepripusta — pozri obrdzok 20).

Skaska odlUpnutia mdze byt vzdy nahradena skuskou telies H (pozri bod (4) vysSie).

8.3.2.5 Kontroly zmontovanych prvkov SSG

NizSie uvedeny zoznam nie je vyCerpavajuci a mdze byt v kazdom jednotlivom pripade upraveny:

vizuélna kontrola hotového dielca (overenie, Ze plynové inkllzie nie su pritomné)
kontroly rozmerov stykov

montéz skla ako funkcie Specifikacie

vzajomna poloha spojenych prvkov

spravnost opatreni pre odtok/vyrovnanie tlaku, ak sa pozaduje v Specifikacii
spravnost upevnenia mechanickych prostriedkov

spravnost zaistenia a umiestnenia diStanénych vloziek, ak st montované vo vyrobni

Ak dodavatel nevyraba materialy/komponenty podla dohodnutych metéd, potom ich pripadne musi vy-
robca podrobit pred prebierkou zodpovedajdcim kontrolam/skdskam.
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Peel back with an
angle of 150

/ Odlipnutie spat o 180°

Pas konstrukéného

" tmelu
Zarazka Structural seal bead Zarézka
Bond breaker 25 % 6 mm

Bond breaker

S

1 []
T 11
1 1
_ Glass / aluminium profile P
=25 mm 200 mm y o =225 mm
.l — pr-wg--
Obrazok 19 — Popis skusky odlupovania
NOT
ALLOWED
Nepripusta sa
1 |
Obrazok 20 — Neprijatelny spdsob porusenia
8.4 Oznacenie CE a udaje

Podra bodu 4 prilohy Il k CPD (certifikat ES alebo vyhlasenie ES podla ustanoveni mandatu).
Vyrobca je povinny oznacovat znackou, Stitkom a dalSimi idajmi (obsahovo aj formalne) na doplnenie
k uverejneniu ETA a v zhode s ES Pokynom D o oznaceni CE.
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9.1

DIEL STVRTY: OBSAH ETA

Obsah ETA

Struktdra ETA musi byt zaloZena na rozhodnuti Komisie z 22. 7. 1997, Uradny vestnik ES, L236 z 27.
8. 1997.

U zostavy SSG musia byt ako minimum poskytnuté tieto Gdaje:

9.11 Funkéné poziadavky

Druh SSGS (odkaz na diel prvy, 2.1).
Reakcia na oheri a poziarnu odolnost.
Kategorie pouzitia (v pripade potreby) vo vztahu k nizkym teplotam.

Funkéné charakteristiky, ak ide o odolnost proti vetru, vzduchotesnost a vodotesnost, spravanie
pri poziari, tepelno-technické spravanie, odolnost proti razu, akustické spravanie a uvolfiovanie
nebezpecnych latok.

U niektorych z tychto charakteristik je mozné uviest ,ukazovatel nie je stanoveny‘ (pozri tabulku 8.1 az
8.6).

9.1.2 Specifikacia

V ETA musi byt uvedeny vodorovny a zvisly rez typickej zostavy a ako minimum nasledujice detaily
zostavy SSG.

9.1.2.1 Rozmery

Musia byt uvedené tieto rozmery, popripade s toleranciami.

u skla

Hrdbka a maximalne celkové rozmery s toleranciami vratane rovinnosti
ulGU

podrobnosti skla (ako vysSie) a hribka dvojskla

u uloZzného ramu tmelu

vonkajSie rozmery s toleranciami pravouhlosti, rovinnosti a priamosti jeho prvkov
u modulov tvorenych prieénikmi a stipikmi

vonkajSie rozmery s toleranciami pravouhlosti

u kovovych prierezov a tvarovanych gumovych profilov

detaily rezov a hlavné rozmery

u zmontovanej zostavy

osova vzdialenost kotveni Ulozného rdmu konstrukéného tmelu ku konStrukcii obvodového plasta

9.1.2.2 Komponenty a prislusenstvo

V ETA musia byt uvedené nasledujuce Specifikacie hlavnych komponentov a prisluSenstva

konstrukény tmel

vyrobca a oznacenie druhu

pokyny k aplikovani tmelu, najmé
prevadzkova doba
doba vytvorenia kdry a doba nelepivosti
doba pred manipuléciou

mechanické charakteristiky (Ry5; Odes; Tyes; Ty 5 Eo; ---)
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sklo
Udaje potrebné pre identifikaciu (odkazy na normy atd.)
kde je to potrebné, detaily povlakov podla vrstiev a u IGU podla pozicii
hlinik a anodicka oxidacia / antikor6zna ocel a povrchové Upravy
oznacenie hlinika alebo kovovej zliatiny
charakteristiky anodickej oxidacie alebo povrchovej Upravy
tesnenie proti poveternosti
identifikacia pouzitého materidlu (gumovy profil, tmel atd.)
rez v pripade tvarovaného gumového profilu
Skarova tesniaca paska
identifikacia pouzitého materialu
distan¢ny ramik
identifikacia pouzitého materialu
podlozky a vymedzovacie kliny
druh materialu
tvrdost podla Shorea
mechanicka podpera vlastnej tiaze
popis geometrie a pouzitych materidlov
ukotvenie ulozného ramu tmelu k obvodovému plastu
popis geometrie a pouzitych materidlov
prichytky (ak st pouzité)
popis geometrie a pouzitych materidlov
kovanie otvaratelnych okien
detaily vSeobecného druhu
druh materidlu a ochrana proti korézii

Okrem vysSSie uvedeného musi ETA obsahovat detaily metédy pouzitej pri vypocte konstrukéného
tesnenia a uvadzat minimalne dovolené rozmery.

ETA musi rovnako obsahovat vSetky detaily montaze, ktoré osvedcovacie miesto povazuje zo hodné
zmienky, ako je popisané v kapitole 7 tohto Navodu, a detaily maximalneho prijatelného priehybu
konstrukcie obvodového plasta.

9.1.3 Nebezpecné latky
V diele 1.2 charakteristiky vyrobkov a metddy overovania musi ETA obsahovat' tito poznamku:

Na vyrobky, ktoré su predmetom tohto eurépskeho technického osvedcéenia, sa mézu okrem akych-
kolvek jeho Specifickych ustanoveni tykajucich sa nebezpeénych latok vztahovat dalSie poziadavky
(napr. prevzaté eurOpske pravne predpisy a narodné pravne a spravne predpisy). Aby boli spinené
ustanovenia smernice EU o stavebnych vyrobkoch, je treba dodrzat rovnako tieto poziadavky, kedy-
kolvek a kdekolvek sa uplatiuju.
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9.2 Dopliujlce udaje

9.2.1 Obsah technickej dokumentacie ETA musi byt k dispozicii ostatnym osved€ovacim miestam
(na doplnenie Gdajov v ETA).

9.2.1.1 Konstrukény tmel
Dokumentécia musi obsahovat tieto Udaje:

protokoly o pozadovanych skiskach s podrobnostami uvedenymi v tabulkach 8.1 az 8.6
identifikaciu Cistiacich prostriedkov skisanych podla 5.1.4.2.4
Specifikacia vyrobcu tykajlca sa aplikacie tmelu

Ak obrubové tesnenie izolaénych dvojskiel pdsobi ako konstrukéné tesnenie, maju byt uvedené o sili-
konovom tmele obrubového tesnenia rovnaké informécie ako je stanovené vysSie.

9.2.1.2 Sklo

U skla pouzitého na vykonanie skuSok popisanych v ¢lankoch 5.1.4.1, 5.1.4.2 a 5.1.4.6 musi doku-
mentacia obsahovat tieto Udaje:

protokoly o pozadovanych skiskach s podrobnostami uvedenymi v tabulkach 8.1 az 8.6
9.2.1.3 Hlinik a anodicka oxidacia

Pri hliniku pouzitom na vykonanie skiSok popisanych v ¢lankoch 5.1.4.1, 5.1.4.2 a 5.1.4.6 musi do-
kumentacia obsahovat tieto udaje:

charakteristiky anodickej oxidacie pozadované v ¢lanku 5.2.2

tvar prilnavej plochy hlinika

certifikat vyroby pod zna¢kou Qualanod

nazov firmy vykonavajucej anodick oxidaciu

nazov zakladného néteru a Cistiaceho prostriedku pouzitého pred lepenim
protokoly o pozadovanych skiskach podla tabuliek 8.1 az 8.6

9.2.1.4 Tesnenie proti poveternosti

ak je to vhodné, protokoly o zlucitelnosti materialov podfa ¢lanku 5.1.4.2.5

protokol o zluditefnosti s Cistiacim prostriedkom (prostriedkami)

potrebny protokol o skidske alebo odévodnenie vhodnosti vyrobku v konkrétnom SSGS na pouzitie
(pozri ¢lanok 4.8)

9.2.1.5 Skarova tesniaca paska

ak je to vhodné, protokoly o skuskach zlucitelnosti materialov podla ¢lanku 5.1.4.2.5
potrebny protokol o skdske alebo odévodnenie vhodnosti vyrobku v konkrétnom SSGS na pouzitie
(pozri ¢lanok 4.8)

9.2.1.6 Distancny ramik

ak je to vhodné, protokoly o skuskach zlucitelnosti materialov podla ¢lanku 5.1.4.2.5

identifikaciu materidlov

potrebny protokol o skiske alebo odévodnenie vhodnosti vyrobku v konkrétnom SSGS na pouzitie
(pozri ¢élanok 4.8)

9.2.1.7 Podlozky a vymedzovacie kliny
ak je to vhodné, protokoly o skuskach zlucitelnosti materialov podla ¢lanku 5.1.4.2.5
9.2.1.8 Mechanicka podpera vlastnej tiaze

ak je to vhodné, protokoly o skuske unosnosti podla ¢lanku 5.1.4.3.1
ak je to vhodné, vypocet tnosnosti

9.2.1.9 Ukotvenie Ulozného ramu tmelu na konsStrukciu obvodového plasta

ak je to vhodné, protokoly o skuske unosnosti podla ¢lanku 5.1.4.3.2
ak je to vhodné, vypocet Gnosnosti
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9.2.1.10 Prichytky

popis Setreni vykonanych k zaisteniu toho, aby sa neposkodilo zasklenie
9.2.1.11 Kovanie otvaratelnych okien

zéaklad pre akceptaciu vSetkych prvkov, na ktoré sa ETA 3peciélne vztahuje
9.2.1.12 Zostava SSG
Dokumentécia musi obsahovat tieto Udaje:

Uplny popis prototypu pouzitého pre skisky celého systému

podrobné Udaje o prispésobeni pohybom budovy
prirucku pre zhotovenie a udrzbu obvodového plasta

9.2.1.13 Antikor6zna ocel

zliatina
povrchova Uprava

9.2.2 Doplriujlce Gdaje, ktoré maju byt poskytnuté notifikovanym osobam (spolu s vytlackom E-
TA) pre ucely hodnotenia zhody

podrobné Udaje o vyrobnom procese s upozornenim na konkrétne zavaznosti

podrobné Udaje o komponentoch a dodavateloch, v pripade potreby s odkazmi na normy (ale
s vynimkou dévernych podrobnosti, ako su receptury)

podrobné udaje o zmluvnych subdodavateloch poskytujicich sluzby, ako je konStrukéné lepenie.

9.2.3 Nebezpecéné latky

Na vyrobky, ktoré st predmetom tohto eurépskeho technického schvalenia, sa mézu okrem akychkol-
vek jeho Specifickych ustanoveni tykajlcich sa nebezpecnych latok vztahovat dalSie poziadavky
(napr. prevzaté eurOpske pravne predpisy a narodné pravne a spravne predpisy). Aby boli spinené
ustanovenia smernice EU o stavebnych vyrobkoch, je treba dodrzat rovnako tieto poziadavky, kedy-
kolvek a kdekolvek sa uplatiuju.
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PRILOHA 1 — TUHOST

V tejto prilohe je popisana metédda linearizacie kriviek tahového napéatia. M6ze sa pouzivat pre pruzné
oblasti materidlov a pre materidly s Poissonovym c¢islom okolo 0,5 (bezne u tmelov pouzivanych
v SSGS). Vyhodou tejto metddy je:

vysoka presnost modulu pri obomedzenom pocte skiSobnych vzoriek

overenie vztahu medzi tuhostou v tahu, tlaku a v Smyku rovnakého materiélu

vysoké spolahlivost aplikacie vypoctovych schém
Typicka krivka zavislosti deformécie na tahovom napéti je znazornena na obrazku Al.1. Této krivka
zobrazuje nepravidelnosti. Ak sa vezme do Uvahy namahanie urCitym predpatim, mdze stanovenie nu-

lového bodu spdsobit’ obtiaZze a ovplyvnit presnost tuhosti pri réznom predizeni. Zlep3enie sa da zis-
kat' linearizciou krivky v pruznej oblasti konStrukéného tmelu.

napdtie se€énatuhost=1000 ,/ X

E ]

O

/Q/ >

nepravidelnost 0o X% deformécia u/L,

Obrazok Al.1 Sec¢na tuhost

Linearizacia sa vytvori konverziou deformécie. Pri po&iatoénej dizke (Lo) skusobného telesa a dizke
zatazeného skisSobného telesa (L, kde L = Ly + deformacia), sa stupnica pre deformaciu vyjadri ako:

u, _(a-2a’%)

kde a = L/Ly
L, 3

Ak sa tato metdda pouzije na niekolko bodov krivky, ziska sa konvertovana priamka regresie napa-
tia/deformacie, ktorej sklon predstavuje dotycnicovu tuhost' (Ko) vo vychodiskovom bode.

napétie 4 skuSobné telesa
A 5 pozorovani na skiSobné teleso

5 observations
per test piece

_|_

>

deformacia U¢ \ Lg
Obrazok Al.2 — Konvertovana regresna priamka napatie/deformacia

Ko sa da vypoditat priamo z meranych bodov takto:

3 & Kij 3X0ij € +uij
iz 1=1 MXN a. -l/a; e

ij ij i

W pauyl Flory, Principle of polymer chemistry. Cornell Univer. Press, Ithaca, N.Y., USA (1953)
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kde:

m = pocet pozorovani na skuSobné teleso

pocet skuSobnych telies na skusku pre prislusni teplotu

uj = posun pri namahani tahom alebo tlakom (e; + u; predstavuje L)
e; = pociato¢nd hrdbka na skuSobné teleso predstavujuca Loy

0; = napatie v tahu pri tahovom posune u;

5
1

Vztahy medzi dotyénicovou tuhostou vo vychodiskovom bode a se¢nou tuhostou su definované a u-
vedené v tabulke A.1.

Tabulka A.1

Konverzia prediZenia vo vztahu k naméhaniu tahom alebo posunu vo vztahu k naméahaniu tla-
kom (u/Ly) na hodnoty konvertovanej deformacie (uc/Lo)

Hodnoty u/Lg Hodnoty u¢/Lo = (a— 1/a2)/3 (a=L/Ly)
0 0
0,05 0,048
0,10 0,091
0,125 0,112
0,15 0,131
0,20 0,169
0,25 0,203
0,30 0,236
0,35 0,267
0,40 0,297
0,45 0,325
0,50 0,352
0,55 0,378
0,60 0,403
0,65 0,428
0,70 0,451
0,75 0,474
0,80 0,497
0,85 0,519
0,90 0,541
0,95 0,562
1,00 0,583

Vztah secnej tuhosti a doty€nicovej tuhosti vo vychodiskovom bode je:
Ksee = Kp X (UC/L()) / (U/Lo)
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PRILOHA 2 — METODA VYPOCTU

A2.0 Uvod
Tato vypocétova metdda je zaloZzend na 7-roénych skdsenostiach so silikbnom.

Ziadatel vdak moze predloZit inG metddu vypodtu zaloZenl na simulaénej skiske alebo vysledkoch
vyskumu. Aby osvedCovacie miesto vydavajlice ETA taku alternativnu metddu vypoctu povolil, musi
byt plne zdévodnena. Osved&ovacie miesto mdze vyzadovat overovacie skusky, vypocty alebo simu-
lacie.

!

]

5

R e e

Obrazok A2 — Zvisly rez
A2.1 Prehlad znagéiek

W
Odes

r

kombinované zatazenie vetrom a snehom (Pa)

navrhoveé tahové napatie 0ges = Rys / 6 (Ry5 uvedené v ¢lanku 6.1.4.1.1 (23 °C))

navrhové Smykové napétie pri dynamickom zatazeni I', = Rys/ 6 (Rys uvedené v ¢lanku
6.1.4.1.2 (23 °C))

navrhové Smykové napétie pri stalom zatazeni I'y = I' ../  (pozri ¢€lanok 5.1.4.6.8)
modul pruznosti silikonu v tahu, dany skiskou 5.1.4.6.7

maximalny tepelny pohyb ako kombinacia prediZenia v smeroch a a b
rozmer kratkej strany sklenej tabule

rozmer dlhej strany sklenej tabule

vyska zasklenia = zvisly rozmer a alebo b

celkovy sucinitel bezpe¢nosti y,, = 6
teplota kovového rdmu v Case t

teplota sklav Case t
teplota po¢as nanaSania silikonu

linearny sucinitel teplotnej roztaznosti tlozného ramu konstrukéného tmelu

des

=
*®
|

Zoco20OmMm
I

=<
o
Q

[

——
o < o
(Il

=]
o
1

=]
<
|

linearny sucinitel teplotnej roztaznosti skla

hrabka tesnenia

uvazuje sa pripad T, — T, = 25 °C (pozri tiez 4.4.4.1)

prifnava plocha, pozri tiez terminoldgiu

prifnava plocha obrubového tesnenia majuceho konstrukénu funkciu
modul pruznosti v Smyku G = E/3

vlastna tiaz zasklenia

hrabka vonkajSieho skla dvojskla IGU

hribka vnatorného skla dvojskla IGU

> o
_|

TO~F
I mn

o O
N e
1
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d = hribka jednoduchého skla

A2.2 Predpoklady
Normalové napétie v priereze konstrukéného tmelu ma rovnomerné rozlozenie

Odes = rdes

A2.3 Podopierané systémy
A2.3.1  Stanovenie prifnavej plochy h,
Napatie v strede najdlhSej strany tabule sa da vypocitat’ takto:

Ocentre = @ W/2 hg — he 2 | @ W/2 Oes |
(medzné rozmery he, pozri 5.1.4.7)

A2.3.2  Stanovenie hribky e

Hribka konstrukéného tmelu sa vztahuje k navrhovému Smykovému napétiu I (Pa) v silikone
e= |G+ D)/ () |
odpordc¢a sa e 2 6 mm

Hodnota D

b > a tabula je podopierana na strane a

b= -Tas (- Ta a2+

d

b > a tabula je podopierana na strane b

8 p=[T.-T,)a-(T,- T,)a,]/a® +(b/2)?

b

s typickymi hodnotami: T, =55°C
T, =80 °C, pozri tiez 4.4.5.1
To =20°C

o, =24.10°%K pre hlinik
12.10°/K pre ocel
9.10°K pre sklo

o

v
A2.3.3 Vztahmedzi h;ae
Vzhladom k su¢asnému stavu znalosti sa odporic¢a vziat do Gvahy tento vztah:

e<h.<3e
A2.3.4  Vypocet obrubového tesnenia izolaéného skla pdsobiaceho ako konStrukény tmel
B.aw

2.0 4
r=6mm

r=

B je Cast' zatazenia vetrom prenasSana vonkajSim sklom prvku
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ak d; <d, — B €%, potom B° %5

ak d; > d, — B>'%, potom 3=1

U malych izolaénych skiel alebo nepravouhlych tvarov sa musia brat do Gvahy klimatické G¢inky.

A2.4 Nepodopierané systémy

A2.3.1  Stanovenie hribky e

Hribka konstrukéného tmelu sa vztahuje k navrhovému Smykovému napétiu I' . (Pa) v silikéne
e= |G+ D)/ () |
odpordc¢a sa e 2 6 mm

A2.4.2 Hodnota D

D=[(T.- To)a. (T, - T)a,(a/2) +(or2)

s typickymi hodnotami: T, =55°C
T, =80 °C, pozri tiez 4.4.5.1
To =20°C

o, =24.10°%K pre hlinik

=12.10°%K pre ocel
o, = 9.10%K pre sklo
A2.4.3  Unosnost pri stAlom zatazeni 3mykom
UvaZuje sa, Ze vlastna vaha zasklenia je podopierana pozdiz vysky zasklenia h,.

3 P
C
2G .h,

h,=a nebo b

Je vzdy nutné overit, &i: he 2 |aW /2 Oges|
Vzhladom k su¢asnému stavu znalosti sa odporuc¢a vziat do Gvahy tento vztah:

e<h;<3e
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PRILOHA 3 — Citované dokumenty

UEAtc [1]: Pokyn ,Technicky ndvod pre schvélenie Konstrukéne lepené systémy zasklenia“
UEAtc [2]: Pokyn ,Smernica o posudzovani okien®

UEAtc [3]: Smernica ,Facades légéres*

ISO 7111 Termogravimetria polymérov

ISO 1183 Metody stanovenia hustoty a relativnej hustoty nefahéenych plastov

ISO 10563 Tesniace tmely pre Skary — Stanovenie zmien hmotnosti a objemu

EN 27389 / ISO 7389 Stanovenie elastického zotavenia

EN 28339 / ISO 8339 Stanovenie tahovych vlastnosti

ISO 9227 Kordzne skusky v umelych atmosférach — Skasky solnou hmlou

ISO 3231 SkuSanie vo vlhkej atmosfére s obsahom oxidu siri¢itého

ISO 4660 Normova stupnica farieb

ISO 868 Plasty a ebonit — stanovenie tvrdosti vtlacovanim hrotu tvrdomeru

EN ISO 527 Stanovenie tahovych vlastnosti plastov

EN 717-1 Akustika — Hodnotenie zvukovej izolacie stavebnych konstrukcii a v budovach — Cast’ 1:
Vzduchové nepriezvuénost obvodovych plastov a ich Casti

EN ISO 140-3 Akustika — Meranie zvukovej izolacie stavebnych konstrukcii a v budovach — Cast' 3:
Laboratérne meranie vzduchovej nepriezvucnosti stavebnych konstrukcii

ISO 2360 Nevodivé povlaky na nemagnetickych kovovych podkladoch — Meranie hrabky povlaku —
Metdda virivych pradov

ISO 2128 Anodicka oxidacia hlinika a jeho zliatin — Stanovenie hrdbky anodickych oxidovych povlakov
— nedestruktivne meranie mikroskopom s delenym zvéazkom lu¢ov

ISO 1463 Kovové a oxidové povlaky — Meranie hrdbky povlaku — Mikroskopicka metoda

ISO 2106 Anodicka oxidacia hlinika a jeho zliatin — Stanovenie hmotnosti na jednotku plochy (ploSné
hmotnosti) anodickych povlakov — Vazkova metéda

ISO 2143 Anodicka oxidacia hlinika a jeho zliatin — Apprécation de la perte du pouvoir absorbant des
couches d'oxydes anodiques aprés colmatage — Essai a la goutte de colorant avec action accide
préalable

ISO 3210 Anodicka oxidacia hlinika a jeho zliatin — Posudzovanie akosti

ISO 2931 Anodicka oxidacia hlinika a jeho zliatin — Posudzovanie akosti

ISO 3207 Statisticka interpretécia Udajov — Stanovenie Statistického toleranéného intervalu

Vyskum mechanického spravania silikdnovych tmelov BBRI Belgicko a FMPA Stuttgart Nemecko
ISO 834 Skusky poziarnej odolnosti — Prvky stavebnych konsStrukcii

Specifikacia znaéenia kvality anodicky oxidovanych povlakov na tvarovanom hliniku pre archi-
tektonické ucely — QUALANOD / EURAS — EWAA / Eurdpska hlinikova asociacia anodizérov

prEN 572 Sklo v stavebnictve — Zakladné vyrobky (03.94)

prEN 1863 Sklo v stavebnictve — Tepelne spevnené sklo (04.97)

prEN 12337 Sklo v stavebnictve — Chemicky spevnené sklo (04.97)

prEN 1096 Sklo v stavebnictve — Sklo s povlakom (04.97)

prEN 1279 Sklo v stavebnictve — I1zola¢ne sklo (IGU) (08.96)

prEN 12150 Sklo v stavebnictve — Tepelne tvrdené bezpecénostné sklo (04.97)

prEN ISO 12543 Vrstvené sklo a vrstvené bezpecnostné sklo (07.96)

prEN 410 Stanovenie svetelnej, solarnej a priamej priepustnosti, celkovej energetickej priepustnosti,
priepustnosti ultrafialového Ziarenia savisiacich charakteristik zasklenia (12.97)

prEN 673 Pravidla vypoctu pre stanovenia ustalenej hodnoty ,U“ (prestup tepla) zasklenie (06.97)
prEN 674 Postupy merani pre stanovenie prestupu tepla (hodnota U) niekolkovrstvého zasklenia (me-
tdda chranenej teplej dosky) (06.97)

EN 10088-1 Antikor6zne ocele — €ast' 1: Prehlad antikor6znych oceli

prEN 1363-2 Skuska poziarnej odolnosti nenosnych prvkov budov — €ast' 2: VonkajSie steny (06.94)
prEN 12152 Zavesné steny — Prievzdusnost — Funkéné poziadavky a klasifikacie (02.97)

prEN 12153 Zavesné steny — Prievzdusnost — SkiSobna metdda (02.97)

prEN 12154 Lahké obvodové plaste — Vodotesnost — Funkéné poziadavky a klasifikacia (02.97)

prEN 12155 Zavesné steny — Vodotesnost — SkdSobna metdda (02.97)

prEN 12412 Okna a dvere — Prestup tepla — Metdda kalibrovanej a chranenej teplej komory (05.96)
prEN 12365 Tesnenie a ploché tesnenie proti poveternosti pre dvere, oknd, okenice a zavesné steny
(04.96)

prEN 10077-2 Okn4, dvere a okenice — Vypodet prestupu tepla — Cast 2: Vypod&tova metdda pre ramy
(1997)

ISO 11600 Stavebné konstrukcie — Tesniace hmoty — Klasifikacie a poziadavky (72 2331)
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EN 573-3 Hlinik a zliatiny hlinika — Chemické zloZenie a druhy tvarovanych vyrobkov — Cast 3: Che-
mické zlozenie

ISO DIS 11431 (1991) Stavebné konstrukcie — Tesniace hmoty — Stanovenie prilnavosti/sudrznosti po
vystaveni u¢inkom umelého svetla cez sklo
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